REPORT KORK RUTENGRIFFE

Baum kaputt? Nein!

Es handelt sich um eine
Korkeiche, die ,,geerntet”
worden ist!
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Nein, das
werden nicht
alles Ruten-
griffe, rund
90 Prozent
dieses Korks
sind dafiir
einfach nicht
gut genug
—und doch
konnte in
dieser LKW-
Ladung Kork
das Material
fiir Ihren
ndchsten

. Rutengriff

% stecken.

ein, der Chef ist nicht
da und wird heute und
morgen auch keine
Zeit haben!* Das nen-
ne ich mal eine glatte
Abfuhr! Und das im Biiro des
groBten Korkproduzenten Sardi-
niens. Aber was soll’s? Schlief3-
lich gibt es noch weitere Kork-
fabriken in der Umgebung, und
beim néchsten Versuch an ande-
rer Stelle hatten wir mehr Gliick
und bekamen einen Termin, um
uns einmal mit dem Kork, prak-
tisch von der Wurzel an, zu be-
schiftigen. ..
Wir alle kennen Kork, natiirlich,
aus Flaschen, als Fubodenbelag
und als Griffmaterial an unseren
Ruten. Und dariiber wird gerne
diskutiert. Was aber bedeutet ei-
gentlich ,,guter Kork*?
Unterschiedliche Korkqualititen
waren mir in der Vergangenheit
nicht nur beim gelegentlichen
Ziehen von Weinkorken aufge-
fallen. Seltsamerweise gelingt
das Entkorken bei guten Weinen
meist einfacher als bei schlichter
Supermarktware. Selbst wenn
man einen guten Offner be-
sitzt, muss man bei
billigen  Weinen
oft die einzelnen
Korkbrosel

e

I I

...wohnt die Made mit dem Kinde. Und nicht nur das! Von dort
stammt auch das Material, das wir beim Fischen sténdig in
der Hand haben: Kork! Doch was macht guten Kork aus? Wor-
auf muss ich beim Kauf einer Rute achten? Und wie pflege ich
einen Korkgriff richtig? Hier finden Sie die Antworten!

von Rolf Baginski

aus dem Glas fischen, wenn nicht
sogar der Korken in der Mitte
bricht. Offensichtlich wird hier
bei einer guten Weinqualitiit auch
ein besserer Kork verwendet.
Leider ldsst sich dies im Um-
kehrschluss fiir Angelruten nicht
behaupten. Ich habe schon ,,high-
end“-Modelle mit einer duferst
bescheidenen Griffqualitit gese-
hen — und dulerst preiswerte Ru-
ten mit einem guten Kork.

Aber nochmals die Frage: Was
bedeutet eigentlich guter Kork
im Griff? Auch um dies heraus-
zufinden, waren wir nach Sardi-
nien geflogen...

Hungrige Haselmause
und viel Handarbeit

Die Antwort auf die Frage, was
guten Kork ausmacht, heif3it
.Florqualitit”. Gute Korkschei-
ben haben im Innern nur ganz
wenige oder noch
besser gar keine

groflen ->




Wissenswertes [
zur Korkeiche

Vorkommen: Portugal,
Spanien, Sidfrankreich,
Italien, Nordafrika

Die homogene Rinde,
die aus elastischem
Gewebe besteht, ist
wasserundurchldssig
und stark isolierend.
Kork besteht aus toten
Zellen, die mit einer als
»Suberin® bezeichneten
Substanz versiegelt
sind, um den Stamm zu
schiitzen.

Nutzung: Mindestens
acht Jahre muss die
Rinde ,wachsen“, da-
mit sie geerntet werden
kann. Auf Sardinien
l[dsst man sich mit der
Ernte sogar 12 Jahre
Zeit.

Okologie: Aus 5ko-
logischer Sicht ist die
Umstellung auf Plastik-
Stopfen in der Weinin-
dustrie schlecht! Denn
werden keine Natur-
korken mehr benutzt,
schlieBen tber kurz
oder lang die Korkfabri-
ken, und die herrlichen
Korkeichenwélder
werden wahrscheinlich
durch schnellwiichs-
ige Arten ersetzt, da
diese schnelleren

Profit versprechen. In
Portugal und Spanien
wurden bereits grofe
Flachen mit Eukalyp-
tus bepflanzt, was zu
Bodenerosion gefiihrt
hat! Wenn Sie bei
Ihrem Weinhindler also
weiterhin auf Naturkork
bestehen, kdnnte dies
helfen, die Korkeichen-
walder zu schiitzen.

In der néchsten Ausga-
be, FliFi 3/11, werden
wir uns noch einmal
ausfiihrlich mit den
Korkgriffen beschéf-
tigen — auch mit der
Frage, ob es diese
zukiinftig tiberhaupt
noch geben wird!

.

Das nenne ich

mal Kork! Philipp
Sicher mit einem

riesigen Stiick
Korkeichen-

Rinde. Ein Jahr
lang muss diese
lagern, bevor sie
weiterverarbeitet

werden kann.

Davor muss der
Kork noch in ko-
chendem Wasser

geschmeidig

gemacht werden.

Poren! Denn grobporiger Kork
sieht in einem fertig geschlif-
fenen Griff aus, als hitte eine
Haselmaus kein Abendessen be-
kommen...

Der fiir unsere Griffe benotig-
te Kork wird aus der Rinde der
Korkeiche gewonnen und, davon
haben wir uns wiihrend der Fahrt
durch die ,,Korkeichen-Felder
liberzeugen konnen, die Ernte
bedeutet ganz, ganz viel Hand-
arbeit!

Auf unserer Fahrt zu den Fa-
briken trat ich heftig auf die
Bremse, denn der Anblick war
faszinierend. Wir stiegen aus und
schlenderten staunend durch eine
Ansammlung dieser erstaunli-
chen, michtigen Bidume, denn
..Wald" wire zu viel gesagt, weil
die einzelnen Stimme zu weit
auseinander stehen. Was wir sa-
hen, erinnerte mich stark an Fuf-
ballspieler, die die Trikots unter
den Armen abgeschnitten und die
Spielernummer auf den nackten
Riicken geschrieben haben...
Die entrindeten Stellen der Ei-
chen waren mit einer Zahl ge-
kennzeichnet, offensichtlich die
Jahreszahl der letzten ,,Ernte*.
Jeder Baum war anders gewach-
sen, hatte eine andere Struktur
und musste deshalb an einer
anderen Stelle ,.geerntet”, also

entrindet, werden. Zunichst wird
dabei eine ausgemachte Stelle am
Baum ringsherum mit der Axt bis
auf den Stamm — ohne diesen zu
verletzen — eingeschlagen. Dann
wird mit viel Kraft der lange
Stiel des Beiles zwischen ,,.Baum
und Borke* getrieben und Stiick
fiir Stiick vom Stamm getrennt.
Irgendwann 16st sich dann das
ganze Stiick und kann verladen
werden. Verbotenerweise haben
wir das mit einem kleinen Stiick
selbst versucht und mussten fest-
stellen, dass es uns nicht gelang!

Die auf LKWs verladenen Kork-
eichenstiicke werden dann auf
riesige Lagerplétze bei den Fa-
briken transportiert, wo sie auf-
geschichtet ein Jahr unter freiem
Himmel trocknen miissen. Bevor
die Rindenstiicke endgiiltig bear-
beitet werden konnen, erhalten
sie noch ein einstiindiges ,,Bad*
in kochendem Wasser.

Wie man uns erklérte, erhoht die-
se Prozedur die Geschmeidigkeit
des Naturmaterials.

Sind Sie schon auf
Champagner-Diat?

Nach einer weiteren Trockenpau-
se konnen nun endlich Korken
aus der Rinde gestochen werden.




Dazu werden die Rindenstiicke
mit der Bandsédge in passende
Quader gesigt. Und hier trennen
sich die Wege von Flaschenkork
und Rutenkork.

Normaler Flaschenkork wird
vertikal aus der Rinde gestochen.
Die so genannten ,,Rondelle*
(Scheiben), die wir fiir Ruten-
griffe brauchen, miissen jedoch
von bester Qualitit sein —und um
diese zu gewihrleisten, miissen
diese horizontal aus der Rinde
herausgearbeitet werden! Denn:
Die feinste Qualitit, also die mit
den kleinsten Poren, befindet sich
in der Korkschicht, die direkt am
Stammbholz gelegen hat!

Je weiter man sich der dufleren
Rinde nihert — die Korkschicht
wichst vom Stamm weg nach
auBen —, desto grobporiger und
unbrauchbarer wird der Kork.
Doch auch dafiir gibt es eine
Verwendung: Die dulere Schicht
wird meist gemahlen und zu
Presskorken verarbeitet.

Die von uns gewiinschten fein-
porigen Korkscheiben werden in
der Industrie als Deckscheiben
benutzt. Wenn Sie sich einmal
die Unterseite von Sekt- oder
Champagnerkorken ansehen,
werden Sie feststellen, dass ein
oder zwei Scheiben von diesem
guten Kork an diese geleimt sind.

&

Erstklassiger Kork stammt
aus dem inneren Bereich
der Rinde, direkt am Stamm,
denn nur hier sind die Poren
sehr fein. Trotz maschineller
Vorsortierung muss die
eigentliche Sortierung von
Hand erfolgen, und das
macht erstklassigen Kork so
teuer.

Philipp Sicher und Rolf Baginski durften sich ihren Kork
fiir den Rutenbau selbst auswdhlen - sie bendtigten zwei
volle Tage, um 60.000 Korkscheiben zu sichten und 5.000
sehr gute Rondelle auszusortieren! DAS nennt man wohl
»Selbsterfahrungskurs®...

Diese guten Korkscheiben sollen
verhindern, dass ein guter Trop-
fen mit dem dariiber liegenden
Presskork, der verleimt wurde, in
Verbindung kommt.

Es macht allerdings wenig Sinn,
eine ,,Champagner-Didt™ ein-
zulegen und diese Scheiben zu
sammeln, denn oft sind sogar
diese nur von mafiger Qualitit.
Aber wir waren auf der Suche
nach bester Qualitit. ..

Mit Fotozelle und von
Hand am laufenden
Band

... und konnten unser Gliick gar
nicht so recht fassen, als uns der
Chef einer Firma erlaubte, seine
beste Qualitdt von ,,Rondellen*
fiir unsere Zwecke zu sortieren!
Der Traum eines jeden Ruten-
bauers! Und Philipp Sicher, mit
dem ich reiste, und ich bauen ge-
splieite Ruten.

Zwei Tage spdter wussten wir,
dass unser Gliick nur ein ver-
meintliches war. Und dass wir
es mit Naturmaterial im eigent-
lichen Sinn zu tun hatten! Zwei
Tage lang haben wir rund 60.000
(!) Korkscheiben durchgesehen,
ja, 60.000 Scheiben, und uns blie-
ben gerade einmal 5.000 Stiick,

die unserem Anspruch fiir einen
guten Korkgriff geniigten. Diese
Korkscheiben sind tibrigens nur
6 mm stark, nur sehr wenige Fir-
men produzieren 12 Millimeter
starke ,.Rondelle”, fiir einen 18
cm langen Griff bendtigt man
daher 30 dieser Scheiben.

Diese Selektion kann nur in
Handarbeit erfolgen, und uns
wurde bei unserer zweitdgigen
Arbeit endgiiltig klar, warum gu-
ter Kork so teuer ist!

Eine Vorauswahl iibernimmt
zwar eine Sortieranlage mittels
Fotozelle, aber die dann als ,,gute
Qualitit ™ ausgewihlten Scheiben
werden von Arbeiterinnen am
Band von Hand weiter sortiert.
Natiirlich ldsst sich auch weniger
hochwertiger Kork zu Rutengrif-
fen verarbeiten, aber Sie ahnen
schon, dass jetzt ein Aber kommt.
Solche Griffe werden mit unter-
schiedlichen Materialien ..ge-
spachtelt™, um kleine Locher zu
schlieBen. Die entsprechenden
Stellen sind nicht auf den ersten
Blick erkennbar, schon gar nicht,
wenn der Griff mit Plastikfolie
iiberzogen ist. Auf Grund der Po-
rositdt und Flexibilitédt des Korks
fallen diese Spachtelstellen aber
bald heraus, und solche Griffe
sehen dann schnell ,,angefressen™
aus...

Mit Beilen und von
Hand werden die
mdchtigen Ringe
abgeschiailt, der
Stamm selbst darf
dabei nicht verletzt
werden.

Gute Griffe lassen sich nur aus
hochwertigem Kork herstellen,
und der muss eben handsortiert
werden. Dass diese Handselek-
tion ihren Preis hat, liegt auf der
Hand — oder in unserem Fall als
Rutengriff in der Hand.

So pflegen Sie
Ihren Korkgriff richtig

Nach heutigem Stand belaufen
sich nur die Materialkosten fiir
einen erstklassigen Griff auf
rund 20 Euro, in den USA wird
im Moment eine Scheibe Kork
1. Wahl mit 2,60 Dollar gehan-
delt! Sie konnen sich ja mal aus-
rechnen, was allein der Kork fiir
eine Zweihand-Lachsrute kostet.
Dazu kommt noch die weitere
Handarbeit: Bohren, Verleimen
und Schleifen...

Eine gute Rute ist teuer, manch-
mal sehr teuer, und im besten
Fall ist sie eine Anschaffung fiirs
Leben. Entsprechend sollte daher
auch die Korkqualitdt sein, und
um diese zu beurteilen, gibt es
einen einfachen Trick: Schon mit
einer einfachen Lupe betrachtet
erkennt man die Poren im Kork
—und in diesen sammelt sich re-
lativ schnell der Schmutz. Inner-
halb weniger Fischtage kann so
ein Griff unansehnlich grau bis
schwarz werden.

Viele Rezepte habe ich schon
gelesen, wie einem solchen Griff
wieder zu Ansehen verholfen
werden kann: ,Mit Seife und
Zahnbiirste bearbeiten® ist noch
eine der harmloseren Arten. Als
Ergebnis wird der Schmutz meist
nur weiter in die Poren eingear-
beitet, und unser Griff bekommt
ein noch dichteres Netzwerk an
schwarzen Punkten und Linien.
Keine gute Idee...

Haben wir es jedoch mit einem
erstklassigen Kork zu tun, kon-
nen wir (vielleicht einmal pro
Jahr) mit feinem Schleifpapier
der Kornung 280 bis 300 den
Griff in Langsrichtung neu ,,po-
lieren*. Durch die Feinporigkeit
werden dann ndmlich hochstens
einige zehntel Millimeter ab-
getragen, und man erhdlt einen
Griff, der neuwertig aussieht.
Qualitit macht sich eben bezahlt,
und die Freude iiber ein ,.gutes
Stiick™ kann ein Leben

lang halten! @
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