Im Woodstock-Jahr 1969 entdeckten nicht nur
Hippies ihre Liebe zum Gras, auch Thomas
Dorsey und Thomas Maxwell liefen sich davon ,
berauschen - sie stellten aus ,lieblichem Gras“ s
ihre GesplieBten her und griindeten
die Firma Thomas and Thomas... . - .

von Rolf §dginski
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odstock! Ich
fahre fast gegen
die Leitplanke,
als ich das
Schild am High-
way 87 auf meinem Weg von
New York nach Greenfield/
Massachusetts sehe. Carlos

Santana und Jimmy Hendrix,
der junge Joe Cocker und
,1’m goin home*, Alwin Lee mit
,Ten years after* — mir lauft eine

Ginsehaut tiber den Riicken!
Love and Peace war das Motto,
und geraucht wurde Gras. Und
auch ich bin hier auf der 87,
dem Hudson River aufwirts fol-
gend, wegen Gras unterwegs,
doch dieses kann man nicht rau-
chen. Es handelt sich um
,»Arundinaria amabilis®, dem
,lieblichen Gras®, profan auch
Tonkin genannt. Eigentlich nur
eine von iiber 1.000 Bambus-

Arten, wenn man aus
Arundinaria amabilis nicht so
hervorragende Ruten hobeln
konnte...

Ich bin auf dem Weg zu
Thomas and Thomas.
,,Diesmal mufit Du aber wirk-
lich vorbeikommen®, hatte
mich Tom Dorsey, einer der
beiden Griinder und Chef-
Rutendesigner von Thomas
and Thomas, auf der Fliegen-

Rolf Baginski (links) und Thomas Dorsey,

Mitbegriinder der Firma Thomas and Thomas. In den Hénden
halten sie eine Rute, gefertigt aus der Bambus-Art mit dem

“ (Arundinaria amabilis).
h

fischermesse in Somerset, New
Jersey aufgefordert. Kennen-
gelernt hatten wir uns schon vor
Jahren, doch nicht — wie man
vermuten konnte — durch unse-
re gemeinsame Liebe zu ge-
splieiten Ruten, sondern weil
wir beide einer diskriminierten
Minderheit angehoren, die sich
vor den Tiiren der Messehallen
iiberall auf der Welt begegnet:
Wir beide sind Raucher... =
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Wickeltisch und
Biigelbrett

Freundlich werde ich bei mei-
ner Ankunft begriiit. In der
Firma, so hore ich, sei noch
nicht alles fertig, da man erst
vor kurzem von Turner Falls
nach Greenfield umgezogen
sei — und schon ging die Tour
mitten durch die Firma los!

Rund 25 Leute, inklusive Biiro
und Versand, arbeiten hier.
Thomas and Thomas stellen
ausschlielich Ruten her, dar-
auf legt Tom Dorsey grofien
Wert: ,,Wir konzentrieren uns
auf das Wesentliche — und das
ist nun einmal die Angelrute!*
Und dieses Firmenmotto
springt einem Uberall ins
Auge. Detailversessen werden
von den Mitarbeiter und
Mitarbeiterinnen die verschie-
denen Kohlefaserblanks herge-
stellt und bearbeitet. Und ob-
wohl ich mitten in den
Produktionsprozef3 der Ruten
komme, nehmen sich die

Leute Zeit, schiitteln mir die
Hand und erkldren genau, wer
was und warum macht.
Natiirlich mochte ich wissen,
welche Unterschiede zwischen
den Rutenserien bestehen und
bekomme eine Lehrstunde
tiber die verschiedenen Taper
und ihre Entwicklung.
Tom Dorsey zeigt mir die ver-
schiedenen Stahlkerne
(,,mandrells*), die sozusagen
das Taper der verschiedenen
ZRuten vorgeben, und um die
Sdann die zugeschnittenen
ggKohlefasermatten gerollt wer-
;den. Dieser ,,Wickeltisch*
Ssieht ein wenig wie ein Biigel-
Sbrett aus...
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Und hier werden die Beschldge montiert.
Insgesamt 160 Rutenmodelle hat
Thomas and Thomas im Programm.
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Blauer
Stahl

Die Matte wird nach genauer
Vorgabe zugeschnitten und an
den Stahlkern gelegt. Eine
Andruckplatte fdhrt automa-
tisch herunter, driickt Kern und
Matte fest aneinander und féhrt
nach hinten — schwupp — und
die Matte ist fest um den Kern
gewickelt.

Im néchsten Schritt werden die
bereits gewickelten Matten mit
Kunststoff-Folie tiberzogen und
in einen Ofen gestellt, in dem

Arbeit bis iiber beide Ohren —
dieser Mitarbeiter entfernt mit
—Ohrenreinigern iiberfliissigen
Lack von den Wicklungen.

sie unter Hitze zum Rohblank
gebacken werden.

Ich schaue mir die Blanks —
vom leichten, feinnervigen
Bachriitchen bis zu den fanta-
stischen Lachsruten — an und
bin beeindruckt. Ich kann der
Versuchung nicht widerstehen,
greife mir ein paar fertige
Ruten, schaue sie mir genau an:
allerfeinste Qualitit bis ins
Detail. Besonders angetan bin
ich von der ,,Paradigm™-Serie,
die fir mich in Aktion und
Handling einer Gespliefiten
sehr nahe kommt. Das Pro-
gramm deckt wirklich alles ab,
es gibt tiber 160 verschiedene
Modelle...

Trotz des einsetzenden Eisre-
gens 14t es sich Tom nicht neh-
men, mit mir auf das Casting-
geldnde neben der Halle zu ge-
hen, um dort die unterschiedli-
chen Modelle zu testen.

Meine Frage, ob bei dieser
Vielfalt auch unterschiedliche
Kohlefasermatten zum Einsatz
kommen, wird mit einem knap-
pen ,Natiirlich!" beantwortet.
Die weitergehende Frage,
welche Art von Kohlefaser flir
welche Rute verwendet wird,
beantwortet er allerdings mit

einem ,Kein Kommentar,
Betriebsgeheimnis.*
Tom nimmt mir auch das

Versprechen ab, nicht zu verra-
ten, wie beispielsweise der
Lack verdinnt wird, mit dem
die Ruten nach dem Schleifen
ihr erstklassiges Coating erhal-
ten — im Neonlicht der Halle
sehen die blauen Blanks wie
schimmernder Stahl aus.

Wall of Fish
and Fame

Beeindruckt bin ich auch von
den verwendeten Komponen-
ten: Ringe, Beschldge, Kork —
alles feinste Qualitét, das meiste
selbst in der Firma hergestellt.

Tom Dorsey’s ganzer Stolz -

die Maschinen und Frdsen,
die er fiir die Bambusruten
selbst entwickelt und
gebaut hat. Auch heute
noch baut er fast alle
Maschinen der Firma
selbst und wartet

~sie auch.

Fasziniert sehe ich den beiden
Frauen zu, die mit absoluter
Gelassenheit Ring auf Ring po-
sitionieren und dann anwickeln,
immer wieder mit Kontroll-
blick, ob alle richtig ausgerich-
tet sind.

Ein wenig schmunzeln muf ich,
als ich die Berge von Ohren-
reinigern sehe, mit denen der
fur das Lackieren der Wick-
lungen zustdandige Mann immer
wieder tiberfliissigen Lack ab-
streicht. Der Handel mit Ohren-
reinigern mufl in den USA
wirklich florieren...

Nach dem Lackieren kommt
die Rute in die Halterung und
muf sich flir einige Stunden
drehen, bis die Wicklungen
trocken sind. So wird die
Lackierung der Wicklungen
wirklich perfekt.

Nach der Endkontrolle, die oft
auch Tom Dorsey personlich
vornimmt, werden die fertigen
Ruten verpackt und an die
Héndler geschickt, denn, wie
ich erfahre, an Privat wird nicht
verkauft, und eine lebenslange
Garantie flir den Erstbesitzer ist
selbstverstandlich.

Ob er denn tiberhaupt noch Zeit
habe, selbst zum Fischen zu
kommen, frage ich Tom Dorsey.
Er lichelt — und prompt erhalte
ich eine Nachhilfestunde in
Geografie. Er zdhlt mir all die
berithmten Fliisse in der Um-
gebung auf — und schlieBlich
seien die Neuenglandstaaten ja
die Wiege der amerikanischen
Fliegenfischerei! Grinsend fiigt
er hinzu: ,,Und natlrlich miis-
sen alle Rutentypen getestet
werden, auch in der Karibik!*
Dal} die Ruten sich spdter auch
weltweit bewdhren, zeigt ein
Riesenbrett im Eingangsbereich




der Firma. ,,Wall of Fame** wird
es genannt, und das nicht ohne
Grund: Das Brett ist voll mit
hunderten von Dankesschrei-
ben inklusive Fotos von stolzen
Fischern und Fischerinnen mit
T. & T.-Ruten und geradezu un-

zur Restauration oder Reparatur.
Schade, wir hitten sie fotogra-
fieren sollen®, bedauert Tom.

Nach einigen Jahren stieg
Thomas Maxwell aus und dafiir
Len Codella ein. In dieser Zeit
wurde, neben den Ruten, mit al-

Arbeit an einer Gespliefdsten. Was nur
wenige wissen: Thomas and Thomas baut
auch heute noch etwa 70 gespliefite
Ruten pro Jahr. Und die Qualitdt muj3
hervorragend sein, denn Rolf Baginski
war beeindruckt — und er ist selbst
professioneller GespliefStenbauer.

verschamt groflen Fischen. Man
konnte neidisch werden!

Auf Gras
gebaut

Bevor wir zum gemiitlichen
Teil tibergehen, dem Fachsim-
peln iiber gespliefte Ruten, die
Thomas and Thomas ebenfalls
in hervorragender Qualitét her-
stellt, bekomme ich einen
Kaffee (wenn man diese unde-
finierbare braune Fliissigkeit,
wie sie in den USA iiblich ist,
so nennen will), Kuchen
(lecker!) und die Gelegenheit,
Tom Dorsey nach der Firmen-
geschichte zu fragen.

Jetzt holt mich die Woodstock-
Geschichte wieder ein, denn
Thomas Dorsey und Thomas
Maxwell griindeten die Firma
1969, also im Woodstock-Jahr.

Sie hatten damals mit dem Bau
von Bambusruten begonnen,
zundchst flir sich selbst und fiir
einige Freunde. Als jedoch im-
mer mehr Auftrdge hereinka-
men, hdngten sie ihren biirgerli-
chen Job an den Nagel und bau-
ten nur noch und ausschlieBlich
gesplieffite Ruten — und das 20
Jahre lang. Erst dann begann
man auch Kohlefaserruten her-
zustellen. ,,Wihrend dieser Zeit
bekamen wir oft die berithmten
Ruten von Garrison oder Payne

lem gehandelt,
Fischen gehort.
Léngere Zeit gehorte T. & T. zu
einem irischen Brauereikon-
zern, bevor die Firma wieder
zuriick in amerikanische Hande
kam — in die von Lon Deckard,
dem das Unternehmen auch
heute noch gehort.

Was ebenfalls nur wenige wis-
sen: T. & T. baut noch immer
gespliefite Ruten. Diese werden
auch heute noch genauso herge-
stellt wie vor 30 Jahren und
sind eine wahre Augenweide!
Tom Dorsey zeigt mir stolz die
Maschinen und Frésen, die er
fiir die Bambusruten selbst ent-
wickelt und gebaut hat — wie er
fast alle Maschinen der Firma
selbst baut und auch wartet.
Etwa 70 Gespliefite stellt
T. & T. pro Jahr her, die Warte-
zeit ab Bestellung betridgt zur
Zeit etwa 18 Monate.

An diesen Ruten hidngt immer
noch mein Herz", hore ich Tom
mit einem Funkeln in den
Augen sagen. Langsam wird
mir klar, da3 sich die hervor-
ragenden Wurfeigenschaften
der ,,Kohle-Ruten* der T. & T.-
Ruten aus der langen Tradition
des GesplieBtenbaus ableiten.
Plotzlich stelle ich fest, daB3 wir
allein in der Halle stehen.
Drauf3en ist es langst dunkel, die
Mannschaft lédngst nach
Haus gegangen... g
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