Was miissen das fiir Zeiten gewesen sein,
als man noch vor 150 Jahren Ruten von 5 m
Linge aus Weide, HaselnuB3 oder Wacholder
geschwungen und damit gefangen hat! Die
eigentliche Entwicklung der Fliegenruten
begann im Anschluf3 an diese .HaselnuB-Ara*
etwa um 1840, als findige Englidnder exotische
Hartholzer fiir den Rutenbau entdeckten, ndm-
lich Lancewood und Greenheart. Beide Arten
hatten sich bereits jahrelang im Schiffsbau
bewihrt und wurden in groen Mengen von
den Westindischen Inseln, vor allem aber aus
Britisch Guyana, importiert.

DIE GESPLIESSTEN

Mit der Verarbeitung solch harten und federn-
den Holzes begann eine Rutenbautechnolo-
gie, die man erst seit einigen Jahren als wirk-
lich vollendet ansehen kann. Der erste grole
Schritt gelang dabei einem gewissen Herrn
Higginbotham, der die gewachsene Rute
durch eine bahnbrechende Konstruktion ablo-

Auch heute noch gibt es Rutenbauer, die aus gesplieBtem
Bambus leistungsstarke Ruten bauen. Selbst groBe
Regenbogenforellen haben da keine Chance.
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ste. Er schnitt Spleien in Dreiecksform aus
den oben genannten Holzern und verleimte
die zu einer drei bzw. viersplieBigen Rute.
Neben einer deutlichen Gewichtsersparnis,
die die Kopflastigkeit damaliger Ruten spiir-
bar verringerte, erlangte eine solche Kon-
struktion erstmals die Fihigkeit, eine Leine zu
werfen.

Von dieser Zeit an nahm der Rutenbau eine
stiirmische Entwicklung. Fast gleichzeitig
wurden in den USA und in England die ersten
sechssplieBigen Ruten aus Bambus gebaut
und Einmann-Betriebe, die Einzelstiicke fer-
tigten, schossen wie Pilze aus dem Boden.
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Darunter so ehrwiirdige Namen wie Leonard,
Payne, Thomas und Edwards in den Verei-
nigten Staaten und Hardy, Farlow und Foster
in England.

Der sechsfach gesplieften Bambusrute folgten
eine ganze Reihe von Variationen; solche, die
innen hohl waren, runde GesplieBte und krif-
tiges Gerit fiir die Lachsfischerei, das hohl
gesplieBt und mit einem siduberlich eingepal3-
ten Stahlkern zur Erhohung der Federkraft
versehen war. Diese Kraftbiindel wurden kon-
sequent weiterentwickelt und endeten schliel3-
lich in einer Voll-Stahlkonstruktion, die zwar
iiber die gewiinschten Reserven fiir die Naffi-
scherei auf Lachs verfiigte, aber auf Dauer auch
dem stimmigsten Normannen zu schwer war.

Das Prinzip des SpleiBens, Verleimens und
Hirtens in einem Spezialverfahren hat sich
bis heute erhalten, lediglich die Rutendimen-
sionen und Aktionsformen haben sich gein-
dert. Insbesondere durch die feinen, maschi-
nell gleichmiBigen Zuschnitte der Spleien
sind wir Angler heute in die Lage versetzt,
ultrafeines Gerit mit hochsensiblen Spitzen zu
fischen. Geradezu mustergiiltig erschien mir
eine 2,40 m lange Forellenrute der US-Firma
Leonhard, die zu bewundern ich kiirzlich
Gelegenheit hatte. Diese fiir die Schnurklasse
5-6 ausgelegte Rute hat einen Spitzendurch-
messer von 1,6 mm. Bedenkt man, dal eine
solch feine Spitze SpleiBen von nicht einmal
3/4 mm Dicke besitzt, mdchte man sich als
Konsument massenproduzierter Plastikruten
vor so einem Kunstwerk verbeugen. Aber es
ist nicht nur die Verarbeitung des lebendigen
Werkstoffes Holz, die so begeistert. Auch die
Aktion, die Wurfgeschwindigkeit und das
Stehvermdgen in der feinen Spitze halten
durchaus einem Vergleich mit modernsten
Kohlefaserruten stand.

DIE GLASRUTEN

Die Achtung vor solch piksauber gearbeitetem
Geriit sollte uns aber nicht den Blick fiir die
Qualitiiten der serienmifig hergestellten Glas-
und Kohlefaserruten verstellen, dafiir verdan-
ken wir diesen Geriten zu viel.

Die ersten Angelruten aus Glasfasermaterial
wurden unmittelbar nach dem II. Weltkrieg
in den USA gebaut. Die Begeisterung fiir die-
ses unverwiistliche und geradezu unzerbrech-
liche Material war so gro, da man neben
Grund-, Spinn- und Brandungsruten im glei-
chen Atemzug auch Fliegenruten baute, wobei
die Frage offen blieb, wer diese Gerten aus

Die ideale, oft zudem giinstige Fliegenrute ist heute aus
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Vollglasmaterial iiberhaupt zu schwingen in
der Lage war. Vergleicht man sie ndmlich mit
GesplieBten gleicher Linge und Aktion, war
die Vollglasrute keinen Deut leichter. So ist es
den Fliegenfischern weltweit zunichst schwer-
gefallen, in diesem Material die Zukunft fiir
den Rutenbau zu sehen. Das sollte sich aber in
den fiinfziger Jahren grundlegend dndern.

Als Dr. Arthur M. Howald, technischer Direk-
tor der Glasfabrik Owens, beim Fischen in
Michigan die Spitze seiner gesplieBten
Fliegenrute zerbrach, improvisierte er mit
einem Glasfasergeflecht, das er iiber einen:
Kern aus Balsaholz zog. Tage spiter fischte er
mit dieser Glas-Holz-Kombination und fand,
daB Glasfasern, die nur die d@uBere Schicht
einer Rute bildeten, eine vorziigliche Aktion
ergaben. Da seine Firma aber mit Riistungs-
giitern fiir den Koreakrieg beschiftigt war,
ging Howald zur Firma Shakespeare, und bald
gingen die weltberiihmten Howald-Ruten in
Serie.

Der Jubel um die neue Rutengeneration
bekam jedoch einen empfindlichen Dimpfer,

SpleiBformen von Bambus. Von links nach rechts: Die
vierfach GesplieBte aus den Anfingen, daneben die fiinf-
fach GesplieBte, die sich jedoch nicht durchsetzen konn-
te, weil die Kraftabgabe bei Vor- und Riickschwung
unterschiedlich war, und rechts die sechsfach gesplieBte
aus dem Jahre 1860. Diese Form hat sich bis heute
durchgesetzt und gilt als optimal.



. Kohlefaser. Selbst bei starkem Gegenwind sind damit

als die Neuschopfung massenweise zu Bruch
ging. Feuchtigkeit trat in das Flechtwerk aus
Glas, wurde in den Balsaholzkernen gespei-
chert und sorgte damit fiir einen permanenten
FaulnisprozeB.

Die Ara der Glasruten schien zu Ende zu
gehen, kaum daBl sie begonnen hatte, da
brachte der schweizerisch/amerikanische Kon-
zern Dupont de Nemours eine Glasfaser auf
den Markt, die durch ein Chrombad unemp-
findlich gegen Feuchtigkeit gemacht wurde.
Zunidchst wurden mit diesem Material voll-
glasdhnliche Ruten gebaut, bis die Designer in
den groBen Rutenfabriken, wie etwa Grizzly,
Fenwick und Shakespeare zu dem Schluf3
kamen, daBl beim Biegevorgang einer Rute
das Innere iiberhaupt nicht aktionsgebend,
sondern nur belastend ist. Sie folgerten, da
eine Rute, die ausschlieBlich aus AuBenhaut
besteht, nicht nur leichter, sondern auch
schneller und stehfreudiger sein miiite. Das
bewahrheitete sich und man wickelte von die-
sem Zeitpunkt an die imprignierte Dupont
Glasmatte um einen Stahlkern, erhitzte beides,
damit sich das Bindemittel verfliissigen konn-
te und zog nach der Abkiihlung den Stahl-
kern aus dem Rutenrohling heraus. Damit war
die Hohlglasrute geboren. In der Folgezeit bis
etwa 1975 wurde diese Technik verfeinert.
Man benutzte extrem glatte, mit Hartchrom
beschichtete Stahlkerne, mit denen man Hun-
derte von Blanks produzieren konnte, verar-
beitete Glasgewebe mit verschiedener Dichte
und variierte mit der Laufrichtung der Fasern
nicht nur ldngs in Richtung Spitze, sondern
auch quer. Die lingslaufenden Fasern waren
aktionstragend, die querlaufenden stabilisier-
ten und versteiften die Rute. So lieBen sich
extrem diinnwandige und damit leichte Flie-

genruten mit viel Schnellkraft und hohem
Bewegungstempo bauen.

DIE KOHLEFASER

Abgeldst wurden die gewickelten Glasruten
durch ein Material, das im englischen Farn-
borough fiir die Luft- und Raumfahrt ent-

AUSRUSTUNG

leichten Ruten der Schnurklassen 5 und 6
haben ausreichend Riickgrat fiir den schirf-
sten Drill in der Stromung. Gerade bei iiber-
langen Ruten fiir die Lachsfischerei haben die
Vorteile der steifen Kohlefaser am meisten
durchgeschlagen. Wer friiher trinenden Auges
zusehen muBte, wie seine GesplieBte beim
Fischen mit der NaBschnur in der Strémung
durchhing, konnte freudig aufatmen.

Der bekannte Wurflehrer Hans-Ruedi Hebeisen aus der Schweiz beim gefiihlvollen Anwerfen einer Forelle. Auch er fischt
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wickelt wurde. Es war dies eine Glasfaser,
die durch Erhitzung bei gleichzeitigem Sau-
erstoffentzug graphitierte und eine spezifi-
sche Steifheit erlangte, die hoher war als die
von Stahl. Eine solche extrem steife Faser
lieB sich in einer Fliegenrute optimal verar-
beiten. Man benétigte ungleich weniger Mate-
rial und reduzierte dadurch das Gewicht noch
weiter. Die Kopflastigkeit verringerte sich,
die Schnellkraft wurde groBer. Hinzu kam ein
geringerer Rutendurchmesser, der fiir einen
niedrigeren Luftwiderstand beim dauernden
Werfen sorgte. Das war vor allem bei langen
Gerten wichtig, etwa bei Lachsruten.

QUAL DER WAHL

Kohlefaser-Fliegenruten sind so allen erdenk-
lichen Anforderungen der Praxis gewachsen.
Je nach Konzeption kann ein guter Werfer
alle notigen Distanzen spielend meistern (da
werden eher die Schniire zu kurz!). Auch die

In den letzten 20 Jahren haben Weltfirmen
wie Orvis, SAGE, RST, Loomis und Hardy
immer neue, verbesserte Kohlefaserruten fiir
Fliegenfischer auf den Markt gebracht.

In letzter Zeit geht die Tendenz immer mehr zu
Fliegenruten, die zwischen 8 und 9 ft. (240 cm
und 270 cm) lang sind, ohne daB allerdings
die kurzen Watruten um 7 ft (210 cm) véllig
~out™ wiren.

Die ideale Rute fiir den Anfinger — so unser
Tip —ist 8 ft. lang und fiir die Schnurklasse 5
oder 6 ausgelegt. Bedenken Sie auch: Wer
eine gute Marke kauft, kauft meist eine kulan-
te Behandlung bei Bruch und #hnlichem MiB-
geschick mit.

Ubrigens: Mittlerweile gibt es sogar spezielle
Fliegenruten fiir Hechtangler, Meerforellen-
fans, Tarponexperten und fiir den Kampf mit
dem Segelfisch. Die Entwicklung geht weiter
— man darf gespannt sein!
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