Split Cane Kurs
bei Kettner
ein Riesenerfolg

awrence Waldron, Split
LCane Spezialist und Ru-

tenbauer der Firma Part-
ridge, wird bald eine kahle Stel-
le auf seinem Kopf haben,
wenn er weiterhin Kurse im
Split Cane Bau abhilt: Bei De-
monstrationen von Toleranzen
im Spitzenbereich feiner Ru-
ten, bei Feinschliffen mit dem
Hobel und Schrumpfungspro-
zenten beim Erhitzen gibt er
zwar jene Tausendstel eines
Zolls an, greift aber zur Ver-
deutlichung regelméBig an eine
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bestimmte Stelle seines Schop-
fes und zupft ein Haar heraus.

So anschaulich, wie damit fein-
ste Abmessungen gemacht wur-
den, waren die beiden Kurse
insgesamt, und das war gut so,
denn anders wire die Kunst der

Splitting der Rohspleife mit
einem stumpfen Messer.

Bambusverarbeitung ein Buch
mit sieben Siegeln geblieben.
Schon zu Beginn der beiden
eintdgigen Kurse gab es fiir
manchen Zuhérer die erste Of-
fenbarung. Wie wichst der fiir
Rutenbauzwecke optimale
Bambus-,Halm“? Wo miissen
die Knoten sitzen, welche For-
mation miissen die Fibern ha-
ben? Uberhaupt die Fibern: wo
befinden sie sich eigentlich, und
werden sie nun beim Hobeln
verletzt oder nicht?

Fragen iiber Fragen. Was nicht
im glinzenden Vortrag von
Lawrence Waldron oder Alan
Bramley, dem Direktor von
Partridge, preisgegeben wurde,
wurde erfragt. Und da wiren

gene Blanks miissen gerichtet

Vorbereitung fiir das Trocknen:
die Spleifie werden zusammen-
gewickelt.

Inspektion der Spleifie: verzo-

werden.

wir beim zweiten wichtigen
Punkt: Das Publikum, limitiert
auf 10 Personen pro Kurs, stell-
te Fragen und diskutierte mit,
bis auch die letzten Probleme
gekldrt waren. Dabei ging’s
dermaBen ins Detail, da man
hitte vermuten koénnen, hier
stiinden sich erfahrene Profis
gegeniiber.

Besonders da, wo Logik der
praktischen Erfahrung hatte
weichen miissen, waren die
Diskussionen am heiBesten: et-
wa bei der Frage nach der Posi-
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Rutenbautisch.
Schnell ein paar Blanks zur
Seite geschoben fiir das Roast-
beef. Rechts: Alan Bramley
von Partridge.

Pause am

tion der Knoten, Hartungspro-
zessen, Klebstoffen oder bei
der ewig anhaltenden Frage
nach dem Winkel der Spleife.
So blieb jeder der beiden Kurse
hoch interessant vom Anfang
bis zum Ende, gipfelte aber oh-
ne Zweifel in der Fertigung der
feinen Dreieckstreifen, die im
oberen Bereich eine Hohe von
nur einem Millimeter haben.
Als diese dann zu einer sechs-
fach gesplieBten Rute zusam-
mengefiigt waren, kamen die
Praktiker zum Zuge. Welche
Steigung fiihrt zu welcher Ak-
tion, welche Aktion hat Halb-
gott Garrison (Ausziige aus sei-
nem Buch und Steigungsfor-
meln standen in Fotokopie als
Arbeitsmaterial zur Verfiigung)
aus welchen Griinden bevor-
zugt? Wie fertigt man com-
pound tapers (starke Steigungs-
veranderungen an den Strei-
fen)?

Lawrence Waldron stand Rede
und Antwort, demonstrierte,
wie verschiedene Steigungen zu
unterschiedlichen Rutenkurven

fithren und gab gleichzeitig An-
leitungen, wie die Fugen der
Blocke zu verdndern sind, um
dieses oder jenes Ergebnis zu
erreichen. Verbliffung dann
auch, als er seinen Stahlblock
mit geschickter Hand so ein-
stellte, daB auf eine Lénge von
20 cm plétzlich eine zentimeter-
breite Liicke klaffte. Klar, das
war die Methode, wie man ei-
nen swelled butt, eine Material-
verdickung oberhalb des Grif-
fes, erreicht; Schmunzeln und
Staunen bei den Zuhorern, die
eine solche Bauweise vorzie-
hen, um eine Biegungskurve bis
in den Korkgriff zu vermeiden.

Vorziigliche
Bewirtung

Auch wenn die Fiille des ver-
mittelten Stoffes hochste Kon-
zentration erfordert hatte, liber
eines waren sich alle Teilneh-
mer klar: der Kurs war so in-
struktiv, daB bei vielen die letz-
ten Zweifel beseitigt wurden.
Und daB massenweise Rohma-
terial eingekauft wurde, be-
weist letztlich, dafl lange ge-
plante Vorhaben in Kiirze reali-
siert werden. Halten wir also
die Augen auf; vielleicht begeg-
net uns am Fischwasser bald die
eine oder andere Eigenproduk-
tion.

Nicht unerwéhnt bleiben darf
eine andere Meisterleistung:
die Firma Kettner, die zu die-
sen beiden Tagen eingeladen
hatte, stellte hervorragend ge-
eignete Rédume zur Verfiigung
und bewirtete die Teilnehmer
auf grandiose Weise. Sie trug
mit ihrer Organisation ganz
entscheidend zum Gelingen bei
und verlieh der Veranstaltung
einen iberaus wiirdigen Rah-
men. Da} gerade diese Firma
diesen ersten Schritt in Rich-
tung Holzrutenbau tat, ist nicht
verwunderlich. Sie liefert seit
kurzem als einzige Firma in
Deutschland Bauteile und Roh-
material fiir den GesplieBten-
bau.




