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Gespliefite!

Ihr Naturell lebt

aus dem gewachsenen
Tonkinrohr.

Die Leistungsfahigkeit
dieser Naturkraftfasern
noch besser zu nutzen,
gelang mir durch ein
vollig unkonventionelles
Bauprinzip.
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NEUERUTEN ===

Das CANE-ST

LUDWIG REIM

icle Erfindungen griinden

\ / auf  Schliisselerlebnissen.

Auch die AnstoBe zu mei-

ner neuen Konstruktionsweise fiir

GesplieBte gehen auf Erlebnisse im
Ablauf vieler Jahre zuriick.

Splitcane-Ruten  haben  mich
schon immer fasziniert. Und je lan-
ger ich fische, um so weniger mochte
ich auf ihre sympathische Art zu
schwingen, auf ihre zihe Elastizitat
und ihre Spannkraft verzichten.

Meinen ersten wirklich kapitalen
Hecht drillte ich mit einer gesplief3-
ten Grundrute. Das war vor zwanzig
Jahren. Das einzige Problem bei die-
sem Drill war mein viel zu kleiner
Kescher. Daf} ich den Kampf damals
dennoch souverdn bestand, ver-
dankte ich einfach meiner — fiir jene
Zeit — "altmodischen” GesplieBten.

Diese Einsicht kam mir allerdings
erst spiter, als ich hilflos den Griff ei-
ner "modernen” Kunststoffrute um-
klammerte und der andere grofie
Hecht erfolgreich blieb. Geschlagen
und griibelnd stand ich am Ufer und
reumiitig kehrte ich zu den guten al-
ten Splitcane-Ruten zuriick.

Die Uberlegenheit meiner ge-
splieten Fliegenruten bei heftigen
Auseinandersetzungen mit den wil-
den, kampfstarken Seeforellen des
Luganer Sees gab mir schlieBlich
mein Selbstvertrauen vollends zu-
riick. Und erschiittert wurde es auch
nicht, als eines Tages nach dem Ha-
kensetzen die Explosion eines "boc-
calone™ (Micropterus salmoides)
meine Lieblingsrute anknickte.

Die heftige Reaktion dieses star-
ken Schwarzbarsches bewirkte aller-
dings, daf} ich mich mit den Schwach-
stellen gesplieBter Ruten eingehend
befafite. Es war nicht schwierig fest-
zustellen, dafl fast jeder Belastungs-
bruch an den Knoten erfolgte.

?Gordischer” Knoten.

Jeder Splitcanc-Ruten-Bauer der
letzten 150 Jahre muBte sich mit dem
Problem der "Knoten” im Bambus-
rohr auseinandersetzen. Die fiir den
Rutenbau am besten geeigneten
Tonkinrohr-Stangen sind ungefihr
50 mm dick. An den Knotenstellen
erweitert sich ihr Durchmesser um 2
bis 3 mm. Die wertvollen Kraftfa-
sern, die nurin relativ diinner Schicht
unter der glatten AuBenhaut des
Bambus liegen, folgen diesen Erhe-
bungen.

Das natiirlich gewachsene Rohr
weist trotz seiner Knoten cigentlich
gar keine Schwachstellen auf. Beim
Rutenbau braucht man jedoch eine
Gerade als Bezugsfliche. Die mei-

sten Rutenbauer entscheiden sich da-
her zum Abschleifen der Erhebun-
gen und verlieren deshalb im Kno-
tenbereich tiber 50 % (!) der Kraftfa-
sern (Abb. 1). .

Ein weiteres Verarbeitungspro-
blem darf nicht verschwiegen wer-
den: An den Knoten éndern die
Kraftfasern ihre axiale Richtung oft
um bis zu 5 Grad. Daher wird das
Tonkinrohr fiir handgearbeitete Ru-
ten nicht gesigt, sondern gespalten
und in langwieriger Nachbehandlung
erwirmt, gebogen und gepreft. Ver-
liert der Handwerker dabei die Ge-
duld, so kommt es zu inneren Mikro-
frakturen und vorprogrammierten
Bruchstellen.

So manche Rute mit klangvollem
Namen ging im Gebrauch wegen sol-




 cher Mingel schon zu Bruch und
hingt nun als nostalgische Dekora-
‘tion an der Wand. Der Korkgriff
noch makellos, der Lack unver-
letzt...

Doch es gibt noch eine dritte
Schwachstelle im Knotenbereich, die
der Rutenbauer noch weniger kom-
pensieren kann. Das sind die Mark-
streifen, die im Abstand von etwa 4
mm strahlenformig von der AuBen-
haut zum Mittelpunkt des Bambus-
rohrs verlaufen (Abb. 2). Dadurch
werden die Wachstumsknoten des
Bambus fiir Rutenbauer vollends zu
"Gordischen” Knoten!

Vielleicht wire dieses "unlos-
bare” Knotenproblem nie gelost
worden, hitten nicht die sensiblen
Fliegenfischer nach der "Kunstfaser-

- Prinzip

Euphorie” die gesplieBten Bambus-
ruten neu entdeckt. Hier war es der
Hollinder Piet Veugelers, der m.W.
die Knoten als erster konsequent
herausschnitt, die knotenlosen Teile
schrighobelte und zusammenleimte,
um sie nach der traditionellen Bau-
weise weiterzuverarbeiten.

Doch in der knotenlosen Bau-
weise steckt wesentlich mehr: ein
vollkommen neues, revolutionires
Konstruktionsprinzip.

Das bessere Prinzip.

Betrachtet man den Querschnitt ei-
nes Bambusrohres, so findet man in
der etwa 1 mm dicken Schicht direkt
unter der papierdiinnen, glasharten
AuBenhaut die doppelte Anzahl fei-

Hersteller: Scientific Anglers/3 M, USA.
Typ: Air Cel Ultra 2.
Taper: DT, WF, Bass/Salt Water.
AFTMA-Klassen: 2 bis 10.
Linge: 27,3 yd. (25 m).
Erhiltliche Farben: Sunrise (leuchtendes Dottergelb), Buckskin
(Beige).
Material: Dacron-Seele, Kunststoffmantel, sehr gleichmégig.
Unser Urteil:
Schwimmschniire sind nach wie vor der meistgefischte Schnurtyp iiber-
haupt. Die Air Cel Ultra 2 — die neueste Entwicklung des weltweit abso-
lut groBten Fliegenschnur-Herstellers — verdient deshalb unser beson-
deres, kritisches Interesse. Testschnur war eine knallgelbe DT 5.
Die Ultra 2 ist eine duBerst angenehm zu werfende Leine. Thre exzel-
lente Geschmeidigkeit begiinstigt das Abrollverhalten in der Luft sowie
ihre Handhabung auf dem Wasser. Beachtlich und wichtig, daf die dazu
erforderliche Geschmeidigkeit der Materialien auch bei tiefen Tempe-
raturen (sogar bei Eis und Schnee) voll erhalten bleibt.
Die auergewdhnlich glatte Oberfliche stellt hochstes SchuBvermdgen
sicher. Diese Leine flitzt tatsichlich auch im trockennen Zustand “wic
geolt” durch die Rutenringe. Ihre als "selbstfettend” patentierte Ober-
flichenbeschaffenheit kommt aber auch dem Schwimmvermégen zu-
gute. Und: Sie wirkt der Adhasion von Wasser entgegen, was sich beim
Abheben langer Leinen von der Oberfliche vorteilhaft bemerkbar
macht.
Das Fronttaper der im Mittelteil 1,15 mm starken DT 5 ist 2,50 m lang.
Es lduft in gleichméBiger Verjiingung in eine 60 cm lange und 0,70 mm
feine Spitze aus. Dieses relativ lange Taper sorgt fiir gleichméBiges Ab-
rollen bis auf den letzten Zentimeter und fiir unauffallig sanftes Aufset-
zen der Fliege. Im hauptsichlich gefischten Bereich bis etwa 18 m stellt
es auch bei heftigem Gegenwind einwandfreies Présentieren sicher.
Bei Weitwiirfen und beim Fischen grofer, windfiangiger Muster setzt
solch cine Spitze allerdings hichtes Wurftempo voraus, sonst reicht die
Kraft fiir ein einwandfreies “turn over” von Vorfach und Fliege nicht
mehr und die Zielgenauigkeit geht verloren. Wer hier Probleme hat,
kann diese jedoch durch méBiges Einkiirzen der Spitze leicht beheben.
Die knallgelbe "Sunrise”-Farbe erleichtert sowohl die Sichtkontrolle
der Schnurspitze als auch das Fischen bei schwachem Licht wesentlich.
Erhiltlichkeit:
Die Ultra 2 ist als DT, WF sowie Bass bzw. Saltwater Taper erhiltlich.
Man bekommt sie fiir DM 79 von Theodor Matschewsky, Larchenweg
2, D — 8508 Wendelstein.
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IMFACHGESCHAFT:
—

-

Die AEON ”Drag” Fly.

Hersteller: Acon, Japan.
Typ: Aeon SD-56.
Gewicht: 94 g.
Fassungsvermogen: AFTMA 4/5 + 25 m Backing (Herstellerangabe).
Farbe: Silberglinzend.
Material: Alu-Magnesium-Legierung.

Ausstattung:
Rollengehiiuse und Spule aus je einem Stiick gedreht. Das einseitig of-
fene, auf sciner AuBenseite vollig glatte Gehiuse wird von der Spule ge-
schlossen. Der gutbemessene, schmale Rollenfuff ist auf den Trigersteg

geschraubt, der zweite Steg gegeniiber als Schnurfiihrung gekehlt.
Spule auf der AuBenseite perforiert und per SchnappverschluB auf der
Achse zu arretieren.
Antrieb: Dirckt, Single Action.
Bremssystem:
Leicht verstellbare Knarrenbremse. Links- und Rechtshandbetrieb.

Verarbeitung:
Sauber und glatt ohne stérende Kanten. Bewegliche Teile leichtgingig.

Unser Urteil:
Diese Acon ist eine schr leichte und formschone Single-Action-Rolle.
Ihre Abmessungen folgen bewiihrten Dimensionen. Interessant ihre
Achsaufhingung durch Verschraubung auf der Innenseite der Gehiuse-
schale. Auch die Arreticrung ihrer feinen aber formstabilen Spule
wurde durch die mit Federdruck arbeitende Nabe elegant und zweckmi-

Big geldst.
Die Spule greift priizis und verliBlich iiber die Stege und gewihrleistet
cine problemlose, schonende Schnurfithrung. Die Wirkung der nicht
cben leisen Knarrenbremse kann — wenn notig - durch Ballenbremsung
auf den Spulenrand verstirkt werden.

Fiir dic feine Fischerei ist die SD-56 rundum empfehlenswert. Eine
Rolle. die sich nicht durch Hypermodernitit, sondern durch ein vertrau-
tes Design, bewiihrte Technik und grundsolide Qualitit empfiehlt.
Acon "Drag” Fly Reels gibt es in vier GroBen. Sie werden von Flyfishing
Brinkhoff, Engersche Str. 74, 4800 Biclefeld 1, importiert und angebo-
ten. Das kleinste Modell, die SD-56, kostet DM 299, die Reservespule
ist fiir DM 149 erhiltlich.

Das CANE-STAR-Prinzip

ner Kraftfasern wie im nach innen
folgenden Millimeter Wandstérke.
Noch weiter innen kommt nur noch
wertloses Mark (Abb. 3).

Jeder Rutenbauer tragt méglichst
wenig von der kostbaren, obersten
Kraftfaserschicht ab und nimmt des-
halb sogar die optisch haBlichen
"Wasserflecke™ inkauf. Denn der
Hiirteunterschied zwischen Fasern
und Mark ist beachtlich. Messungen
haben ergeben, daB oftmals schon ab
etwa ciner Wanddicke von 2 mm die
Hiirte und damit die Federkraft steil
abnimmt. Die Grenze verlduft wegen
des unterschiedlichen natiirlichen
Wuchses sogar innerhalb eines Bam-
busrohres flieBend. Doch Verschie-
bungen um mehr als 0,5 mmssind sehr
sclten.

Untersucht man eine tradioncll
gebaute Splitcanc-Rute, so findet
man lediglich in ihrem Spitzenteil auf
etwa 80 cm Linge ausschlieBlich
Kraftfasern. In Héhe der Verhiilsung
sind bereits 2 bis 2.5 mm Mark mit-
verarbeitet. Will man jedoch die
idealen Eigenschaften der Bambus-
Kraftfasern voll ausnutzen, so diirfen
fiir eine perfekte GesplieBte weder
Knoten noch Mark mitverarbeitet
werden.

Und noch etwas sollte nicht unter-
schiitzt werden: Die Drehbeanspru-
chung, der jede Rute beim Werfen
und beim Drill von kampfkréftigen
Fischen ausgesetzt ist! Starken Ver-
drehungen sind herkommliche Ge-
spliefte nur begrenzt gewachsen.
Denn betrachtet man dic dufleren
Kraftfasern solch einer Rute, so glei-
chen sie der Wandung eines scchs-
kantigen Rohres. Jeder Techniker
aber weiB, daB Rohre Torsionskrifte
nur schr begrenzt aufnchmen.

Dreht man jedoch die Faser-
schicht um 90 Grad, so schichten sich

dic Kraftfasern vom Mittelpunkt der
Rutenklinge aus sternformig nach
aufen, d.h. der gesamte Blank be-
steht ausschlieBlich aus Kraftfasern.
Auf diesem Trick beruht mein neuar-
tiges  Konstruktionsprinzip ~ und
durch diese massive Kraftfaser-
schichtung entsteht ein hervorragen-
der Torsionsstab. Doch die Verdreh-
festigkeit von Splitcane-Ruten mei-
ner Bauweise ist nur der eine Vorteil.
Vor allem ging ¢s mir ja um optimale
Ausnutzung der Kraftfasercigen-
schaften, d.h. um hohere Belastungs-
fiihigkeit, um mehr Leistung. Auch
diese Ziele sind, soweit ich sehe, aus-
schlicBlich durch meine unkonven-
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lle SplieBtechnik zu erreichen.
Argumente hierfiir liegen doch
ler Hand:
) Die an jeder Stelle des Quer-
itts konzentrierten Kraftfasern
nen die Beanspruchung beim
fen (Zug, Druck, Drehung und
ung) um ein Mehrfaches besser
als der deutlich geringere Kraft-
anteil der herkdmmlichen Ver-
itungsweise. Beim  Material
bus kann man diesen Vorteil je-
eit nachzihlen: Zieht man durch
Mittellinie eines Rutenquer-
itts eine 0,5 mm dicke Linie, so
man bei der herkommlichen
veise auf etwa 15 bis 17 Kraftfa-

sern, bei meiner sternférmigen Fa-
serverteilung jedoch auf 56 bis 60

Kraftfasern (Abb. 3 und 4).

2) Die aus der ausschlicBlichen
Faserverarbeitung resulticrende Ge-
wichtszunahme von § % ist mit 4 g
pro Rute unbedeutend, zumal sie vor
allem im Handteil wirksam wird. Au-
ferdem konnen gesplieite Ruten,
die rein aus Kraftfasern bestehen, im
Querschnitt deutlich schlanker ge-
halten werden.

3) Aus Qualitatsgriinden habe ich
mich fiir den Achtkant-Querschnitt
entschieden. Er ermoglicht es, die er-
forderlichen TeilsplieR-Stofe opti-
mal zu verteilen. Bei dieser Kon-
struktionsweise besteht der Quer-
schnitt aus 16 Scktoren, d.h. — bel
beispiclsweise 8 mm  maximaler
Blank-Stirke — aus 16 SplicBen von
jeweils nur 1,66 mm maximaler
Breite, die beim versetzten Verlei-
men eine héchst homogene Ruten-
klinge ergeben.

Einfach iiberzeugend.

Bei meinem ersten Testmodell waren
128  feingeschliffene  Kraftfaser-
spliefie zu einer 2,22 m langen, pa-
rabolischen Gerte zu verarbeiten.
Vorher hatte ich bereits eine Spitze
dieser Konstruktion einem zersto-

renden Bruchtest unterzogen. Dabei
erzielte ich gegeniiber einem be-
kannten herkommlichen Fabrikat
eine um 25 % (!) hohere Bruchfestig-
keit.

Die ersten Testwiirfe konnte ich
Weihnachten 1986 in tiefem Schnee
durchfithren. Sie verliefen besser, als
ich zu hoffen gewagt hatte. Mein
Riitchen erwies sich als ganz enorm
leistungsstark. Vor allem sein hohes
Riickstellvermogen und seine her-
vorragende  Schwingungsdimpfung
begeisterten mich. Es war hochst an-
genehm zu fiihren und ich war ver-
bliifft, wie treffsicher es sich warf. Ich
bin nimlich kein tiberdurchschnitt-
lich guter Caster.

Weitere Leistungs- und Bela-
stungstests folgten und sie iiberzeug-
ten. Die ideale Eignung von Ruten
dieser Bauweise fiir unser Fischen
trat immer deutlicher zutage. Und
ganz neue Perspektiven fiir die Her-
stellung moderner, leistungsstarker
und iiberaus robuster Splitcane-Ger-
ten taten sich auf. Deshalb meldete
ich meine Konstruktion im Frihjahr
1987 zum Patent an — und dieses
Schutzrecht wurde umfassend erteilt.
D.h. nicht nur auf die sternformige
Faseranordnung, sondern auch auf
die speziellen Verarbeitungsmetho-
den mit einigen Varianten.

Inzwischen haben die ersten bei-
den Ruten auch diverse Praxistests

Abb. 3: Im mafstiblichen Vergleich
— links ein herkommlicher, rechis
ein Cane-Star-Strip-Querschnitt —
spricht die erzielbare Nutzung der
verfiigharen Kraftfasern des Mate-
rials einwandfrei fiir das Cane-Star-
Prinzip.

Abb. 4 und 5: Rutenquerschnitte der
herkommlichen (links) wund der
neuen Cane-Star-Bauweise.

Heft 76 - o Fiiegenfischer” - 41



Das CANE-STAR-Prinzip

wihrend der Saison 1987 mit Bra-
vour bestanden. Sic wurden unter
den verschiedensten Bedingungen
ganz bewuBt extrem hart gefordert.
Davon sind weder irgendwelche Spu-
ren geblicben, noch waren die ge-
ringsten Ermiidungserscheinungen
zu entdecken. Einhellig auch das Lob
der Super-Caster und ausgepichten
Fliegenfischer, denen ich meine noch
handgefertigten "Cane Star”-Flie-
gengerten zur Begutachtung in die
Hand gab. Erst damit war fiir mich
der Weg an die Offentlichkeit frei.

.Neue Dimensionen.

Fiir alle Freunde solch funktions-
tiichtiger GesplieBter nicht ganz un-
wichtig ist, daf} sich nach meinen
Prinzipien Ruten von ganz aufleror-
dentlicher Prézision, d.h. mit ge-
ringstmoglichen MaBtoleranzen in
Serie fertigen lassen. Hier fiigte es
sich nun bestens, daf ich fiir die Se-
rienfertigung meiner CANE-STAR-
Ruten inzwischen einen idealen Part-
ner finden konnte: Hermann Alter,
der nicht nur ein raffinierter Werfer,
sondern auch ein hervorragender
Holzfachmann und Designer ist. Er
hat einen modernst ausgestatteten
Betrieb, der die fiir meine Splitcane-
Konstruktion notwendige Prizi-
sionsfertigung ermoglicht.

Mein Herstellungsverfahren 16st
sich in manchen Arbeitsgiéingen von
der bisherigen, rein handwerklichen
Bauweise. So ermdglicht es z.B. den
Einsatz von computergesteuerten
Maschinen zum Schleifen jedes nur
erdenklichen Tapers. Fiir diese Split-
cane-Bauweise wurde dariiber hin-
aus eine spezielle, olhydraulische
Teileverleimung gebaut. Zusammen
mit unserer neuartigen Wickeltech-
nik gestattet sie einen derart fein do-
sierten Einsatz, daB der Leimanteil
der fertigen Ruten praktisch nicht
mehr mefbar ist.

Wir sind uns allerdings einig: Mo-
dernste  Technik kann auch bei
CANE-STAR-Ruten nicht die fach-
kundige Qualitatsauswahl des Ton-
kinmaterials ersetzen. AuBlerdem ist
es unverzichtbar, daf} das Rohmate-
rial nach wie vor zuerst sorgfiltig von
Hand und exakt im Faserverlauf ge-
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spalten wird.

Inzwischen haben wir die ersten
Rutentypen zur Serienreife entwik-
kelt. Neben manch anderem neuen
und funktionalen Detail werden un-
sere Gerten mit einer vollig neu kon-
zipierten Edelstahlverhiilsung ausge-
riistet, dic — superprizise sitzend,
doch auBerordentlich leichtgéngig
wieder zu losen — ebenfalls neue
MalBstibe setzt. Daneben gestattet
das neue SpleiB- und Verarbeitungs-
Prinzip erstmals den problemlosen
Bau einteiliger Ruten beliebiger
Linge.

Unser Ziel ist s, mit diesen High-
Tech-GesplieSten Ruten zu er-
schwinglichen Preisen herzustellen,
perfekte Gebrauchsruten, die einer-
seits feines, genuBvolles Fischen er-
lauben, dic andererseits auch hérte-
ste Drills sicher bestehen und die
drittens so robust sind, daB sic alle
auftretenden Zug-, Druck- und Ver-
windungsbeanspruchungen  dauer-
haft verkraften. Wir geben Thnen
Splitcane-Ruten an die Hand, mit de-
nen Sie alle Vorziige dieses edlen Na-
turmaterials voll ausschopfen kon-
nen.

Bereits auf dem JAHRESTREFF
’88 in Memmingen werden Sie Gele-
genheit haben, diese Gespliefiten zu
begutachten und ihre groBartige Lei-
stungsfahigkeit praktisch auszuk-
osten. Wir haben unseren Ruten den
Namen CANE-STAR gegeben.
CANE steht fiir das Material, STAR
bezieht sich auf die sternférmige An-
ordnung ihrer 16 KraftfasersplieBen.

Die Voraussetzungen dafiir, daf
unsere CANE-STAR-Ruten inter-
national unter Kennern und Kon-
nern binnen kurzem als erste Wahl
gelten, sind geschaffen. Doch priifen
Sie selbst, ob sich die Anschaffung ei-
ner Kunststoffrute der Spitzenklasse
iiberhaupt noch lohnt. ‘}

IMFACHGESCHAFT:

VerlaBlicher Watstock.

Hersteller: R & B, Schweden.
Typ: Patentwatstock.
Linge: 1.47.
Gewicht: 450 g.
Farbe: Dunkle Bronce.
Material: Alu-Legierung.

Ausstattung:
Sechsteilig, mit stabilem, innen gefiihrtem Gummizug und Steckverbin-
dungen 2 la Feralite-System. Schwarzer Kunststoffgriff. Spitzensegment
mit Kunststoff-Uberzug. Abgenutzter Spitzenschutz auswechselbar.
Kunstlederkocher mit Giirtellasche und verlilicher Gummizug-An-

bindung.
Verarbeitung:Solide.

Unser Urteil:
Gemessen an den eher belustigenden "Katapultwatstdcken™ mit Innen-
zug, die schon angeboten wurden, ist dieser Sechsteiler eine verliBiliche
Sache. Mit nur ciner Hand blitzschnell “aufzufalten” und dann kurz auf-
gestaucht, hilt er sicher zusammen - auch wenn man ihn aus tiefem
Grund ziehen muB. Sein weicher Handteil ist gut bemessen und auch in
nassem Zustand griffig. Seine Linge und Belastbarkeit geben selbst im
reifenden Strom “Stiitze und Stab”. Zudem 1iBt er sich solide anleinen.
Braucht man ihn nicht mehr, dann liBt er sich schnell zusammenfalten
und immer griffbereit im Kdcher verstauen — wenn man den Trick
kennt: Ein kurzer seitlicher Schlag auf eines der Teilstiicke, dann sind
diese wieder auseinanderzuziehen. Und vielleicht noch ein Tip: Wem
die Kunststoffspitze auf steinigem Grund noch immer zu laut ist, der

kann ihr ja einfach cine Gummikappe aufziehen.
Zubekommen:
Fiir DM 139 exklusiv bei Flyfishing Brinkhoff, Engersche Str. 74,in D
— 4800 Bielefeld 1. ;




