Rutenbau

Der Bambus macht eine
lange Reise von China
Deutschland, und
langwierig ist auch der
Weg vom rohen Holz bis
zur fertigen Fliegenrute.

nac

desO

ie Trocknung entzieht

dem Bambus die Feuch-

tigkeit bis auf einen ge-
ringen Rest. Dadurch wird das
Holz elastischer und etwas
leichter. Die Temperatur sollte
nicht wesentlich iiber 200° C lie-
gen, da sich sonst das Holz
bréaunlich zu verfirben beginnt.
Bei noch etwas hoheren Tem-
peraturen bekommt das Holz
im Inneren Schrumpfrisse. Da-
bei reilt die zwischen den pa-

rallel verlaufenden Fiberbiin-
deln liegende Verbindungs-
schicht und schwicht so das

Holz. Eine Temperatur von 150
bis 180° C fiir eine Zeitdauer
von zehn Minuten (je nach
Durchmesser der zu trocknen-
den SpleiBie) halte ich person-
lich fiir optimal. Allerdings ist
es hochinteressant, beim Bau
eigener Ruten mit dem Trock-
nungsgrad des Holzes zu expe-
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neben der
Rutenklinge

rimentieren, um
Verjiingung der
eine zweite Moglichkeit zu ha-
ben, die Aktion einer Rute zu
variieren.

Trocknen

Ein brauchbarer Trocknungs-
ofen laBt sich ohne allzu groBen
Aufwand herstellen. Ein 10 bis
20 cm im Durchmesser messen-
des Metallrohr, das von aulen
(z. B. durch Gasflammen) oder
von innen (z. B. durch Heizspi-
ralen) beheizt wird, reicht vol-
lig aus. Natiirlich muB wihrend
des Trockenvorgangs der Bam-
bus auf einem Rost liegen, um
nicht von den wesentlich heile-
ren AuBenwinden verbrannt
oder ungleichmiBig getrocknet
zu werden. Mit einem Thermo-
meter wird die Temperatur
kontrolliert. Zeitschalter und
Temperaturfiihler vereinfachen

stens

die Trocknung, sind aber nicht
unbedingt erforderlich. Nach
dem Trocknen kann das erste
Feinhobeln der Spleile begin-
nen. Dazu wird die Stahlform
(Zeichnung) auf ein MaB von
1o mm uber dem endgiiltigen
vorher festgelegten Taper der
Rute (Halbdurchmesser) einge-
stellt. Dann beginnt man mit ei-
nem sehr scharfen Hobelmesser
an den Innenseiten der einzel-
nen SpleiBe Material abzuho-
beln. Die AuBlenseite des Bam-
bus, an der die Kraftfibern lie-
gen, bleibt unbearbeitet. Es ist
bei dieser Arbeit vorteilhaft,
den Spleil alle zwei bis drei
Hobelstriche zu wenden, um so
einem gleichseitigen Dreieck
von 60 Grad nahezukommen.
Mit der Winkellehre wird die
MaBhaltigkeit des Winkels kon-
trolliert, und gegebenenfalls
wird der Winkel durch Abho-

Bild 1: Das Tiefenmicrometer
mit der 60-Grad-Spitze ermog-
licht die prazise Justierung der
Form.

Bild 2: Der Hobel wird mit
gleichmdpigem Druck absolut
plan, doch in der Achse leicht
gewinkelt, iiber den Spleiff ge-
Siihrt.

Bild 3: Der 60-Grad-Winkel
im Spleiff sollte immer mal
wieder kontrolliert werden.

Bild 4: Vor dem letzten Fein-
hobeln wird die Rindenschicht
Abziehklinge ent-

mit einer
Jfernt.




beln der Seite mit dem stumpfe-
ren Winkel korrigiert.

Sind nun alle zwolf SpleiBBe mit
der Oberfliche der Stahlform
plan gehobelt, wird diese er-
neut justiert. Diesmal bleibt
man nur /10 mm tber dem End-
maB. Danach werden die Splei-
Be mit der Kraftfiberseite nach
oben in die Form gelegt und die
duBere Rindenschicht, unter
der die Kraftfibern liegen, wird
mit dem Abziehhobel oder ei-
ner Abziehklinge vorsichtig ab-
gezogen. Stehengebliebene
kleine Reste der Rinde werden
mit dem Schleifblock abgenom-
men.

Nachdem diese Arbeit beendet
ist, folgt das zweite Feinhobeln
aller SpleiBe. Auch jetzt wird
der Winkel stindig kontrolliert
und korrigiert. Hobelmaul und
Klinge sind auf feinste Spanab-
nahme eingestellt. Sind alle
SpleiBe wieder plan mit der
Oberfliche der Form gehobelt,
erfolgt die letzte Einstellung
der Form auf das genaue end-
giiltige MaB. Nun geht es dar-
um, den letzten Zehntel Milli-
meter Material abzunehmen,
um so prizise wie moglich zu
arbeiten. Die Hobelspéine miis-
sen diinner als Papier sein. Da-
zu gehort eine sehr scharfe

Klinge und eine Portion Vor-
sicht. Der Hobel wird nicht un-
ter Druck gefiihrt, sondern glei-
tet nur noch mit seinem Eigen-
gewicht tber das Holz, bis er
keine Spine mehr abnimmt.
Mit dem Mikrometer wird die
MaBhaltigkeit der Spleiie ge-
prift. Liegt das MaB noch eini-
ge Hundertstel Millimeter tiber
dem angestrebten, legt man
den Spleil noch einmal in die
Form und versucht, auch diese
minimalen Toleranzen zu besei-
tigen. Sind nun alle SpleiB3e fer-
tig gehobelt, kann man die In-
nenkante brechen, um so ein
paBgenaues Aneinanderschie-

frennt.

Bild 5: Die fertigen Spleifie
werden mit Klebeband verbun-
den und fiir die Klebung aufge-

ben der SpleiBe beim Verkle-
ben zu erleichtern. Eine alte
Feile erledigt dies.

Verkleben

Als nichstes werden die Splei-
Be so zusammengefiigt, wie sie
spiter verklebt werden sollen
(auf die Knotenverschiebung
achten), und an vier oder finf
Stellen mit Papierklebeband
umwickelt. Schneidet man nun
das Klebeband an einer Seite
auf, lassen sich die Spleie mit
den Innenseiten nach oben auf
dem Arbeitstisch auslegen und
sind bereit zum Verkleben. Ge-
eignet fir die Verklebung von
gespliBten Ruten sind die neu-
en Zweikomponenten-Kleb-
stoffe, einige wasserfeste Zwei-
komponenten-Holzleime und
Leime auf Resorcinolbasis. Der
Resorcinolleim hat den Vorteil,
daB sein Losungsmittel Alkohol
ist und die SpleiBe so auch beim
Verleimen nicht mehr mit Was-

Bild 6: Der Klebstoff, in die-
sem Fall ist es dunkler Resorci-
nolleim, wird mit einer Zahn-
biirste aufgetragen. Jede Innen-
Sfliche mup sorgfiltig mit dem
Kleber eingestrichen werden.
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ser in Berithrung kommen. Au-
Berdem ist dieser Leim extrem
hitzebestindig, was beim spite-
ren Richten der Rutenklingen
sehr wichtig werden kann. Man
sicht beim Resorcinolleim sehr
deutlich die dunkelroten Leim-
néihte an den Rutenkanten und
kann so auch ohne Lupe fest-
stellen, ob die Rute sauber ge-
arbeit ist, da sich eine Fuge
nicht — wie bei wasserhellem
Leim — verstecken ldBt. Die
minimalen Variationen in der
Breite der Leimnaht machen
deutlich, da der Leim nicht
tiberall gleich tief in das Holz
eindringt. Dies ist, da das Na-
turmaterial Bambus keine vol-
lig homogene Struktur hat,
nicht weiter verwunderlich.

Zum Verleimen der Spleie
wird nun nach Vorschrift Leim
angemischt und reichlich auf
die Innenseiten der SpleiBe auf-
getragen. Nach dem Abliften
werden die SpleiBe zusammen-
gelegt, der dabei austretende
Leimiiberschufl abgewischt und
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die sechs SpleiBe mit einem
starken Faden genau wie vor
dem Trocknen kreuzweise un-
ter Zug umwickelt. Um den
Klebedruck moglichst gleich zu
halten, kann man sich fir die
Fadenspule eine besonders
starke Version eines Bobbin-
halters bauen oder eine alte
Stationdr- oder Multirolle mit
guter Bremse fiir diese Arbeit
wzweckentfremden®. Nach dem
Abbinden und volligen Trock-
nen des Leims entfernt man
den Wickelfaden und beginnt,
die Rutenklinge von den Klebe-
resten zu sdubern. Mit dem
Schleifblock wird nun von jeder
der sechs Fliachen der Kleber
entfernt, ohne dabei von der
Holzoberflache (Kraftfibern!)
Material abzunehmen. Achten
Sie dabei darauf, ob die Spleie
sich beim Kleben verzogen ha-
ben, und schleifen Sie nicht
uber die Blankkanten.

Richten

Es folgt das endgiiltige Glitten
und Polieren des Blanks mit
600er  Schmirgelpapier und

Hobelmesser sollte man mit Hilfe einer Schleiflehre schirfen.
(Zeichnung Gunnar Johnson, aus Preben Torp Jacobsen ,,Stang-
bygning*)



Bild 7: Nach der abgeschlosse-
nen Aushdrtung des Leimes
kann der Druckfaden entfernt
werden.

Bild 8: Klebstoffreste an der
Aupenseite des Blanks werden
sorgfiltig mit dem Schleifblock
abgenommen.

Bild 9: Kleine Biegungen oder
Drehungen werden mit Heif3-
luft und von Hand ausgerichtet.

Fotos: Autor

feinster Stahlwolle. Nun ist der
Zeitpunkt, wo die Ungeduld
wichst und man es kaum ab-
warten kann, die Rute endlich
fertig zu sehen und auszupro-
bieren. Aber noch ist einiges zu
tun. Durch das Verleimen und
durch die natirliche (Un-)Art
des Bambus ist der Blank nicht
so gerade, wie man ihn gerne
hitte. Mit Hilfe trockener Hit-
ze (um Himmels Willen kein
Wasserdampf!) wird die Klinge
gerichtet. Ein HeiBluftgeblise,
wie es zum Abziehen alter Far-
be von Holz verwendet wird,
tut hier gute Dienste. Auch die
Alkohollampe kann eingesetzt
werden. Aber wegen der sehr
heiBen, offenen Flamme ist die
Gefahr groB3, da man das Holz

zu stark erhitzt und Braunver-
farbungen oder gar Brandflek-
ken verursacht. Das Holz wird
so stark erwiarmt, daB man es
mit bloBen Hinden gerade
nicht mehr anfassen kann. Ver-
drehungen des Blanks werden
beseitigt durch Erwirmen der
verdrehten Stelle und relativ
starkes Drehen in die entgegen-
gesetzte Richtung (dhnlich wie
beim Auswringen eines nassen
Tuchs). Biegungen, die noch
auszumachen sind, entfernt
man in gleicher Weise. Erwir-
men und in die entgegengesetz-
te Richtung biegen. Bei diesen
Arbeiten macht sich die groBe
Hitzebestindigkeit des Resorci-
nolleims bezahlt.

Verhiilsen

Richten ist eine sehr langwieri-
ge und Geduld erfordernde Ar-
beit. Meist ist mehrfaches Er-
wiarmen und Drehen oder Bie-
gen notig, um zu einem akzep-
tablen Ergebnis zu kommen.
Sollten Sie den Blank nicht ker-
zengerade bekommen,
Sie nicht zu enttiduscht. Bambus
ist nun einmal ein Naturmate-
rial, und ehe Sie den Blank so
oft erhitzen, daB die Verlei-
mung geschwiicht wird, sollten
kleine Biegungen toleriert wer-
den. Sie beeinflussen die Ak-
tion der Rute in keiner Weise.
Als nichstes werden die beiden
Rutenteile auf die vorgesehene
Linge abgesigt und verhiilst.
Am besten geeignet sind Nik-
kelsilberhiilsen.  Thr  Innen-
durchmesser sollte so groB sein,
daB beim Aufkleben der Bam-

seien

Eine Wickelmaschine zur Druckverleimung nach Garrison.
(Zeichnung Gunnar Johnson, aus Preben Torp Jacobsen ,,Stang-

bygning*)

bus nicht abgedreht werden
muB. Ein leichtes Brechen der
Kanten kann in Kauf genom-
men werden. Bei etwas grofe-
ren Hilsen wird Weichholz auf-
geklebt und der Hiilsensitz
dann  passend  abgedreht.
Kunstharzklebstoffe mit langer
Aushirtezeit sind fiir das Auf-
bringen der Hiilsen gut geeig-
net.

Nach dem Aushirten werden
die Hiilsen, deren Zapfen meist
geringes UbermaB haben, mit
feinem NaBschleifpapier und
Stahlwolle eingeschliffen, bis
der Zapfen gut saugend sitzt.
Um den Blank vor Feuchtigkeit

zu schiitzen, ist es sinnvoll, ihn
vor der weiteren Verarbeitung
zu lackieren. Ein Kunstharz-
lack, der elastisch, wasser- und
schlagfest ist, sollte verwendet
werden. Die nun folgenden ab-
schlieBenden Arbeiten wie das
Montieren von Rollenhalter,
Griff und Ringen werden in ei-
nem anderen Artikel dem-
néchst ausfiihrlich beschrieben,
so daB ich mir hier Einzelheiten
ersparen kann. Der dritte und
letzte Teil dieses Beitrags wird
sich mit verschiedenen Verjiin-
gungen (Taper) und Aktions-
formen Gespliiter beschifti-
gen. Udo Hildebrandt
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