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Wiz bawen uns eine GESPLIESSTE

Wohl jeder Sportangler hat den
Wunsch, mindestens eine, wenn nicht
mehrere gesplieBte Angelruten sein
Eigen zu ncnnen. Leider 148t bei
vielen Sporifreunden der schmalce
Geldbeutel die Erfillung dieses
Wunsches nicht zu.

Aber auch diesen Kameraden kann
geholfen werden. Wer Freude am
- Basteln hat, und viele unserer Ang-
ler haben es bestimmt, der kann yich
selbst mit genz geringen Mitteln
gute gesplieBte Ruten bauen.

In der Folge soll nun hier eine An-
leitung zum Selbsthau gegeben wer-
‘den. BEs braucht keiner, insbesondere
kein Haendwerker, vor dem Problem
zurtickzuschrecken. Wenn sargfiltig
gearbeitet wird und alle hier ge-
‘gebenen Hinweise becachtet werden,
wird der gute Erfolg nicht aus-
bleiben, und doppelt grol wird die
Freude sein, wenn dcr nichste
»Kapitale'* mit der Selbstgefertigten
gelandet wird.

Wir kommen zunichst zur Material-
frage )

Es gibt waohl nur wenige Angler, die

noch nicht wissen,

Not riskieren, das Unterteil einer
zweiteiligen kurzen Spinnrute in
Ermangelung von Tonkin, aus Bam-
bus auszufiihren. Die diinnen Tcile
und Spitzen sollten aber auf jeden
Fall aus Tonkin gefertist werden.

Die Beschaffung von Tonkin macht

zwar oft erhebliche Schwicrigkeiten,
mndrerseits hat aber mancher Petri-
jlinger unter seinen ausrangierien
Rutenteilen such noch einige Ton-
kinenden, die uns nun sehr will-
kommen sind. '

Weiter brauchen wir e€inen guten
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daBB eine an-
stindige Gespliefite aus Tonkinrohr
hergestellt wird. Andere Rohrarten
wie der gelbe Bambus oder das
Pfefferrohr sind weniger gut ge-
eignet, Man kann es allerdings zur

Leim. der nicht allzu empfindlich

gegen Wasser ist und der vor allen
Dingen in der Lage ist, den hohen
Beanspruchungen standzuhalten, die
an ihn in unscrem Falle gestellt
‘werden. Ein Leim, der sich in dieser
Hingicht gut bewihrt hat, ist der
Caurit-Leim, Der Leim besteht aus
einem weilen Pulver, das mit Was-
ser zu einer hreligen Masse ange-
riihrt wird. Der Leim wird zusam-
men mit einctn Harter, der aus
einer diinnen gelblichen Flissigkeit
besteht, verarbeilel. Leim und Hir-
ten sind flir wenige Pfennige in je-
dem Fachgeschdft erhililich,

Sollen zwel Tefle miteinander ver-
leimt werden, s0 befcuchtet man die
Leimstellen zundchst mit dem Harter
und trigt anschlieBend den Leim auf

und preBt dann dic Leimstellen zu--

sammen., Die Trockenzeit fiir den
Leim  betrigt 24  Stunden  bel
Zimmertemperafur,

Bevor wir mit der Fertigung be-
ginnen, seien noch die MaGe einiger
gingiger Ruten gegeben, sowie die

fiir die Herstellung sonst noch not-

wendigen Daten.

Sw. a Sw. a

2 1,15 - 95 5,5
25 1,44 10 5,8
3 L4 105 6,06
- 35 2,02 11 6,35
4 2.3 115 .66
45 26 12 . 890
5 2,9 125 725
55 32 13 745
8 345 - 135 175
6,5 3,76 14 8,1
7 405 - 145 8,3
7.5 433 15 " 86
8 4.6 155 8,9
8.5 491 16 9,2
9 5.2 165 9,5

Die MaBc der hier gezeigten Ruten
kbnnen natiirlich verdndert werden.
Fillt uns gelegentlich eine gutc Rute
gines Sportfreundes in die Hand, sa
wird er es uns nicht verargen, wenn
wir die MaBec seiner Rute bei der
Herstellung einer Eigenbaurute zu
Grunde legen.

Jeder Sportkamerad hat ja sein
Steckenpferd. Dem einen kann das
Angelgerat nicat fein genug sein,
wihrend der andere ausgesprochen
schweres Zeug liebt.

Es muB daher jedem -einzelnen
iiberlassen bleiben, wie er seine
Gerten dimensionieren will. Die hier
gegebencn MaBe sollen nur fiir den
Anfang als Anhalt dienen, da beim
sogenannten ,,Baue¢n nach Schnauze"
mitunter doch gewallig dancben ge-
hauen wird.

Wir betrachten nun einmal einen
Teil einer Rute, zum Beispiel ,d“
der Abbildung 1 in vergréBertemn
MaBstab. Abb. 4

Wir sehen an dem Schnitt A-B, dal
ein Rutenteil aus sechs Eilnzeiteilen
bestehi, die im Querschnitt die

Aufnakmebrett mit

aufgsleistem. “Con-
binstreifen

Phota Nr, 1: Dombrowski

Form eines gleichseitigen Dreiecks
haben.

Bei der Herstellung der Einzelieile,
der sogenannten Splisse, kommt es
nun darauf an, den der Mitte der
Rute zugckehrten Winkel von 60°

- peinlichst genau einzuhalten.

Da dieses selbst einem Mann aus der
Holzbearbeitungsbranche ohne be-
gondere Mitfel nur schlecht cder gar
nicht mglich wire, soll uns, die wir

" mit solchen Sachen gar nicht ver-

traut sind, eine einfache Varrichtung
in den Stand versetzen, einwand-
freie Splisse herzustellen.

Wir nehmen zwei Bretier von elwa
800 mm Liénge, etwa 150 mm Breite
und 15 bis 20 mm Dicke. Diese Bret-
ter milssen genau gerade sein. Es ist
daher z2weckmiBig, sie bei einem



Tischler durch den Abrichter laufen
-zu lassen und auch gleich die Lings-
"kanten abrichten zu lassen. Von dem
einen Brett hobeln wir nun die
Kanle schrigge, und zwar in einem
Winkel von 30°, so dal nach Zu-
sammenbau der beiden Bretter ein
Winkel von 120° entsteht.
Abb. 5

Wir verbinden die Bretter durch
cine Leimung und durch einige Na-
gel. Da jeder weitere Erfolg von der
Genauigkeit abhingt, mit der wir

Die Rolle wint durch einige Windingen einer
rylindrischen Schrqubenfeder gehalten.
. Phuto Nr. 2: Drombrowski

diesen Winkel von 120° bauen, ver-
wenden wir alle Miihe und Auf-
merksamkeit  darauf, tatsédchlich
einen Winkel von 120° zu erreichen.
Zum Messen verwenden wir einen
Winkel, den wir uns auf cin Stick
Karton aufzeichnen und dann aus-
schneiden. Wir schlagen mit einem
Zirkel einen Kreis von etwa 150 mm
Radius und tragen dann den Radius
zweimal auf dem Umfang des Krei-
ses ah. Die Verhindung der Schniit-
punkte auf dem EKreis mit dem Mit-
tclpunkt crgibt cinen Winkel von
120°. Abb. 6

Nun bendétigen wir noch drel Brett-
stiicke von 800 mm Linge, 150 mm
Hreite und 15 bis 20 mm Dicke, die
ebenfalls gerade sein miissen und
-deshalb auch zweckinédBig vorher
durch einen Abrichter gehen.
Diese Bretter sollen als Aufnahme
der anzufertigenden Splisse dienen,
Falls ein Schraubstock oder eine
Hobelbank vorhanden ist, spannen
wir unseren !20°-Winkecl mit einem
Aufnahmebrett zusammen nach Ab-
bildung 7 ein.

Abb. 7
Wer weder Schraubstodk noch Hobel-
bank besitzt, leimt an den 120°-Win-
kcl noch ein Brett nach Abb.8 und
kann seinen Winkel dann auf jedem
Tisch mit zwei Schraubzwingen be-
lesligen, Desgleichen das Aufnahme-
brett. Abh. 8

Nun ziehen wir unseren Hobel auf
einem Abzichslein sauber ab und

achlen darauf, dali das Hobelmesser
zumindest in der Mitte schon ge-
rade wird. (Normale Hobelmasser
haben eine leicht gewodlbte Schnitt-
kante) Wir hobeln nun zunichst
eine Selte des Aufnahmebreites, in-
dem wir den Hobel nach Abb.7 am
120°-Winkel entlangfithren und so
eine H3lfte des Aufnahmebrettes
abschrédgen. Ist dieses geschehen, so
drehen wir das Aufnahmebrett her-
um und hobeln die andere Seite
schrig, .

Nachdem beide Kanten an dem Auf-
nahmebrett gehobell sind und wir
somit eine Dachebene von 60° her-
gestellt haben, priifen wir den Win-
kel mil ¢iner kleinen 60°-Schablone,
die wir uns aus einem kleinen Stick
Karton herstellen.

Abb. 9

Stimmt der Winkel von 60° nicht
ganz gcnau, s¢ yitzt entweder das
Hobelmesser schief im Hobel, oder
der 120°-Winkel ist nicht ganz genau
gearbeitet. In beiden Fillen mub der
Fehler beseitigt werden, ehe wir
weilterarbeiten. Iat alles in Qrdnung,
versehen wir die anderen Aufnahme-
bretter ehenfalls mit einer Dach-
ebene von 60°.

Wir wollen nun mit der Herstellung
des Teiles ,d“ der Abh.1 beginaen.
Wir nehmen ein Stick Tomkinrehr
von etwa 900 mm Lénge und spalten
es mit einem Messer der Lange nach
in Teile von 8 bis 10 mm Breite.
Diese Teile brauchen nicht genau
gerade zu sein, da wir spiter eine
Moglichkeit des Richtens haben.
Wir nehmen uns zunichst eines der
abgespaltenen Teile var, legen es
mit der Auflenscite auf eine Unter-
lage und entfernen mit einer Feile
.die vorstehenden Knoken an der

Inncnseite. Dann drchen wir das
Teil herum und bearbeiten die an-
dere Seite.

Das fertige Teil ,d* der Abb.1 hat
am Anfang die Schliisselweite SW =
8,5 mm und amm Ende die Schliissel-
weite SW = 4,5 mm. Aus der Tabelle
ergibt sich fur SW =285 mm ein
a von 4,91 mm und fir SW = 4,5 mm
ein a von 2,8 mm, Wir miissen also
bei Bearbeitung der vorher erwahn-
ten Teile die Aullenseiie mit einer
Fléche versehen, die mindestens
4,9 mm breit ist. Zweckmilig wer-
den die Fliachen etwas breiter, etwa
7 bis 8 mm breit, ausgeftihrt. Es muB
allerdings darawl geachtet werden,
dafl von der Auflenhaut nicht mehr
gls unbedingt nofwendig weg-
gearbeitet wird, wcil os ja gerade
die harte AufBenhaunt des Tonkin-
rohres ist, dic der Rute ihre Stabi-
litdit und Elastizitdt verleiht.

Ist die Fliche unseren Wiinschen ge-
mi#ll in der notwendigen DBreite an
den sechs zukiinftigen Splissen fer-
tiggestellt, so legen wir sie erst mal
beizeite und nehmen uns eines der
mit der Dachebene von 60° versehe-
nen Aufnahmébretter vor, Wir span-
nen das Brett mit der scharfen
Kante nach oben ein und hobcln
von der Dachebene soviel herunter,
daB die dadurch entstehende Fliche
an einem Ende 26 mm und am an-
deren Ende 4,9 mm breif wird, wo-
bei wir darauf achlen. missen, daB
sich die Flache von einem Ende zum
anderen Ende Kkontinuierlich ver-
jungt. Abb. 10

Bevor wir die vorbereiteten Tonkin-
streifen auf die nun fertigen Auf-
nahmebretter aufleimen, ist noch
ctwas zu beachten. Jedes Tonkinteil
hat ja Knotenstellen. Diesc Knoten-

(fortige. and in. Bau befindliche Bastelruten

Photo: Dombrowski
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Abb, 1

stellen haben eine geringere Festig-
keit als das (ibrige Material. Einc
Hiufung der Knoten an einer Stelle
mull deshalb nach Mdaglichkeit ver-
mieden werden. Da unser Aulnahme-
brett ja 800 mun lang ist, die vorbe-
reiteten Tonkinstreifen aber 900 mm,
haben wir die Moglichkeil, dic Kno-
ten der verschicdenen Teile gegen-
einander zu verschieben. Wir neh-
men diese Verschisbung vor und
kiirzen dann die Tankinstreifen bis
zu elner Linge von 300 mm. Nun
teimen wir dic Tonkinstreifen auf
die Aufnahmebretter auf und um-
winden die Bretier cinschliellich
der Tonkinstreifen mit einer Schnur,
so daB die vielleicht etwas verzoge-
nen Streifen schon zur Anlage
kommen. Photo Nr.1

Das Aufleimen geschiéht am besten
mit elnem diinnen Tischlerleim, Wir
nehmen den Leim moéplichst dinn-
filissig, damit dle Bindekraft des
Leimes nicht allzu groB ist, denn
nach der Fertigstellung -des Tonkin-
streifens miissen wir denselben ja
wieder vom Aufnahmchreit trennen,

was bel sehr diinnen Splissen und .

sehr fester Leimung dann leicht zu
Verletzungen an den Splissen fih-
ren kann. Ist die Leimung nach
unserer Meinung trocken {1%& bis
2 Stunden diarften bel Zimmer-
temperatur gentigen), so spannen wir
eines der Aufnahmebreiler, von dem
vorher die Schnur entfernf wurde,
mit unserem 120°-Winkel zusammen
nach Abb.7 ein und bearbeiten den

aulgeleimten Tonkinstreifen in der -

nun schan bekannten Art, indem wir
den Hobel wicder am 120°-Winkel
catlangfithren und vorsichtig die
iiberstehenden Teile des Tonkin-
streifens entfernen. Haben wir die-
sen Arbeitsgang nach Drehen des
Aufnahmebreties und Bearbeifung
der undercn Seite beendet, so ver-
bleibt auf dem Aufnahmebrett der
nun hoffentlich einwandfreie Splilh.

Wihrend der Ausfiihrung dieser
ganzen Prozedur versdumen wir
nicht, den B0°-Winkel mehrfach zun
kontrollieren, wie wir auch darauf

2-teflice kurze Spinnruie
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achten, daB bei den letzten Sp#nen
nicht das Aufnahmebrett angehobelt
wird und wir somit dic vorgeschrie-
bene Brcite unseres Splisses ver-
ringern. Nachdem alles wunschgemiB
verlaufen ist, wird der nun fertige
SpliB vorsichtig mit einern Messer in
der Leimfuge vom Aufnahmebrett
getrennt. .

Sind die Splisse nach dem Loscn
vom Aufnahmebreit gebogen oder
sonst verzogen, so brauchen wir uns
hierdurch nicht beeindrucken zu las-
gsen. Wenn der Winkel stimmt und
die Breite richtig eingehalten wurde,
werden sich alle sechs Splisse zu

einem schonen Rutenteil vereinigen .

lassen. Wir setzen die Splisse einmal
probeweise ohne Leim zusammen,
indem wir an einem Ende die sechs
Teile zusammenfiigen und von dort
beginnend den ganzen Stab mit
Schnur umwinden. Wir kénnen jetzt
genau sehen, ob unsere Arbeit ein-
wandfrei ausgefallen ist,

Die endéﬁltige Leimung geht in der
Weise vor sich, dal wir zunichst die
sechs Splisse in der Reihenfolge aul
den Tisch Iegen, in der sic zusam-
mengeleimt werden sollen, (Auf
Knotenverschiebung achten!) Dann
werden aille Fldthen zunidchst mit
dem Hirter angefeuchtet und an-
schlieend mit Caurit gut einge-
strichen. Nun figen wir die sechs
Splisse in der vorher fesigelegien
Reihenfolge zusammen, wobci wir
zweckmiiBig am dicdken Ende begin-
nen und umwickeln den enistehen-
den Stab, am dicken Ende beginnend,
in Richlung auf das diinne Ende, fest
mit einer Schnur, wobei wir ifber-
rascht sein werden, wic schén sich
die cinzelnen Splisse in die ilhnen
zukommende Lage einfligen.

Dieser ganze Vorgang des Zusam-
mcenleimens und des Umwindens mit
der Schnur ist eine sehr klebrige
Angelegenheit, da sich hierbei der

Leim aus den Fugen preBt. Das ist

—

aber gut so, und wir wollen uns

richt verleiten lassen, durch zu
dlinnes Auftragen des Leimes eine

vielleicht stellenweise nicht ganz
einwandfreie Leimung hervorzu-
rufen.

Der nun folgende Arbeitsgang des
Richtens wird am besten so ausge-
fiihrt, daB wir den Stab an einem
Ende aufhingen und ihn am ande-
ren Ende beschweren. Eventuell auf-
getretene Verdrehungen, die leicht
beim Umwickeln des Stabes auf-
treten, miissen entfernt werden. Bei
der Aufhingung miissen wir darauf
achten, daB} der Stab keinen ein-
seitigen Zug bekommt. Der Stab
bleibt 10 bis 15 Stunden bei Zimmer-
temperatur hingen. Hierauf konnen
wir ohne Bedenken die Schnur ent-
feimen und ihn weiterbearbeiten.
Im wesentlichen sind hiermit die
wichtigsien Arbeitsgénge aufgezelgt
und beschriehen. Trotzdem wird
wohl jeder Bastler noch scine eige-
nen Erfshrungen bei diesen Arbei-
ten sammeln riissen. Es verbleiben
allerdings noch einige Punkte, die
nun anschliefend noch erfafit werden
sollen.

Ruie hehl oder voll?

Jeder Sportfrcund schatzt leichte
.Ruten. Andererselts verlangen wir
von einer guten Rule dic Festigkeit,
die eg uns gestattet, den ,liberdimen=-
sionalen Kapitalen® zu landen, auf
den wir alle heimlich warten. Da
eine hohle und somit lelchte Rute
nicht die Stabilitit einer vollen Rute
gleicher AuBenabmessungen hat, ist
* ps das Beste, eine Zwischenlbsung zu
suchen.
Solange es sich nicht um ausgespro-
chene Speziairuten handelt, ist es
daher zweckmifBig richtig, alle nicht
allzu dinnen Rutenieile hohl aus-
zufithren. Diinne Spitzen scllien
allerdings, zumindest im vorderen
Teail, voll ausgefithrt werden. Im

*Abb. 5
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Abb. 2

fibrigen ist cs Gefiihls- und Ge-
echmackssache, wie der einzelne
seine Ruten bauen will. Rutentelle
biz 15 mm SW kénnen ohne Beden-
ken mit 3 bis 4 mm Wandstirke aus-
geflihrt werden.

Riilsenbelestigung

Die Hiilsenbefestigung bei hohlen
Rutenteilen isl ein Vorgang, dem wir
besondere Beachtung zukommen
lassen wollen. RBei Biegebeanspru-
chungen der Rute treten an der
Ubergangsstelle von der Hilse zur
Rute gefihrliche Querschnitte auf,
die unbedingt beseitigt
miissen. Wollen wir auf ein hohles
Rutenteil eine Hilse aufsetzen, so
fiittern wir den inneren Hohlraum
an dieser Stelle zunichst aus. Man
kann dabeci so vorgehen, daB man
das hohle Tell, das ja cin Sechskant-
loch enthilt, mit einem Bohrer auf-
pohrt (Vorsicht! Rutenteil vorher mit
Schnur fest umwinden!y und dann
einen zylindrischen Hbolzstab ein-
leimt.

Den gleichen Erfolg erreicht man auf
elnfachere Art, indem man mehrere
duinne abgespaliene Rohrieile von
etwa 2X2 mm Querschuitt in Leim
taucht und diese kleinen Teile nun
dicht an dicht in das hohle Ruten-

- ende einschiebt. Die L#nge diescr

Futterstiicke sollte 20 bis 25 mm
linger sein als der auf die Rute
aufzubringende Hilsentell. Ist unser
Futter trocken geworden, entfernen
wir an der AuBenseite die vor-
stehenden Kanten des Sechskantes
mit Feile und Schmirgellcinen. Wir
passen die Hiilse sorgfiltig auf und
leimen sie zum SchluB mit Caurit
fest.

Gritfe
Formschone Griffe erleichtern die

Handhabung dcr Rute und tragen
zum guten Aussehen wesentlich bei.
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Als Material verwenden wir Fla-
schenkorke von etwa 25 mm Durch-
messer, Wir durchbohren sic je nach
Rutenstirke in Langsrichtung mit
einem Rohr von entsprechendem
Durchmesser und leimen sie an den
Stirnflichen in der gewlinschten
Linge ancinander, wobei wir die
einzelnen Korken der Reihe nach auf
einen Stab schieben: und sie so
trocknen lassen. Mit einem scharfen

. Messer geben wir dicser Korkstange,

nachdem sie trocken ist, einiger=
maBen genau die gewiinschte Form
und bearbeiten das Griffstiick dann
mit Schmirgelleinen. Eventuell bel
der Bearbeltung auftretende Risse
und Lécher im Kork fiillen wir mit
einem Brei von Eorkmehl und Leim
aus. Um insbescndere das Ende des
Griffstiickes vor Beschidigungen zu
bewahren, versehen wir das Ende
mit einer AbschluBplatte, zu der wir
das notwendige Material sicher in
Mutters Knopfkasten finden werden.

Rollenhalterung

Fine gute Rollenhalterung ist das
Schmerzenskind eines jeden Bastlers.
Das Beste ist in diesem Fall, einen

" Sehraubrollenhalter, den wir uns mit

unsercn primitiven Mitteln nicht

selbst herstellen konnen, zu kaufen.
Im andercn Falle muld man sir:h“‘r— 1

eben mit den bekunnten und wenig
geschitzten Gummi- oder Mectall-
ringen begniigen, die uber den’
RollenfuB geschoben werden. In die-
sern Falle sollte aber nicht versiumt
werden, die Rute an dieser Stelle
durch elne aufgeleimte Hilse 2zu
schiitzen. Bine dhnliche Art zeigt das
Photo. Hier wurde auf Jdie Rute eine
diinne Messinghiilse geschaben, die
oben etwas abgeplattet ist, und auf
der sich je acht Windungen einer
Schraubenfeder befinden. Diese Hal-~
terung ist ganz ordentlich, reicht
aber an einen Schraubrollenhalter
nicht heran. Photo Nr.2

Bindungen
Die Bindungen sind nicht nur zur

. Zierde da, sondern sie sollen die

e — —

Abb. 8

Abh, 4

Leimung bei ihrer schweren Aui-
gabe unlerstitzen, Wir verwenden
zur Herstellung der Bindungen Nah-
seide, und zwar mdglichst helle
Farbtone, weil dle dunkleren Far-
ben bei der Lackierung der Rutc
dann spiter schhwarz erscheincn, was
nicht gelr veortellhaft sussicht. Die
Befestigung der Bindungen machen
wir uns einfach. Wir klsben Anfang
und Ende der Nihscide nur mit
ctwas Klebstofl oder Leim fest und
ersparen uns damit komplizierte
Knoten und Unterdurchziehmandver.
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Abb. 10

Sind nun alle Arhbeiten ausgefiihrt,
die Hiilsen schon gerade aufgepaft
und aufgeleimt worden, die Schnur-
filhrungsringe angebracht und die
Ruic mit Bindungen versehen, so
verleihen wir unserer Rute den letz-
ten Schiiff durch mehrmaliges Lackie-
ren. Hierzu verwenden Wwir am
besten farblosen Nitrolack. Dieser
Lack ist schr hilllg, und er ist vor
allen Dingen sehr dinnfliissig und
schnelltrocknend. Wir streichen die
Rute nun drei- bls viermal mit die-
sem Lack und brauchen uns nur
noch von Frau oder Braut ein ab-
gateiltes Futteral anfertigen zu lassen.

Abb 9
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