m Jahr 1962 entschied sich cin junger

Mann, dic ihm gebotene Chance auszu-
schlagen, zum Werkmeister in der Tischlerei
cines Holzbauwerkes in Steyr, in dem er ar-
beitete, zu avancieren, und statt dessen den
unsicheren Berufsweg eines Rutenbauers
einzuschlagen. Der damals 35jéhrige Walter
Brunner, gelernter Wagner und Stellma-
cher, hatte sich seit 1949 in seiner Freizeit
mit dem Bau von Angelruten befaBt und sich
schon durch seine Erstlingsmodelle in sei-
nem Freundes- und Bekanntenkreis eine ge-
wisse Reputation — und ein bescheidenes
Nebeneinkommen — verschafft. So mutig
der Schritt Brunners war, so sehr wurde er
durch die Lage auf dem 6sterreichischen Fi-
scheigerdtemarkt begiinstigt.

1956 war die deutschsprachige Erstauflage
des groBartigen Buches von Charles Ritz er-
schicnen und hatte wie kein anderes Werk
zuvor das Augenmerk der faszinierten Leser
auf die Wurfmechanik im allgemeinen und
dic Flicgenrute im besonderen gelenkt. Dem
geweckten Interesse, das auch seinen Nie-
derschlag in der dsterreichischen Angelpres-
se fand, stand zwar cine reiche Auswahl ge-
splicBter Ruten unterschiedlicher Qualitit
aus England, Frankreich, Norwegen,
Deutschland, Osterreich und Japan gegen-
tiber, doch war der Markt nicht so straff or-
ganisiert wie heute und reagierte viel indivi-
dueller auf Angebot und Nachfrage. Zudem
war das Gerateangebot ziemlich uniiber-
sichtlich: So gab es weder eine Standardisie-
rung der Schnurgewichte?, noch waren jene
neuen Technologien ausgereift. die erst ab
der Mitte der sechziger Jahre im Rutenbau
ihren unaufhaltsamen Siegeszug auch in
Osterreich begannen®. Die Zahl der Angler
war verhiltnismiBig klein, und selbst unter
jenen, die sich firr unsere Salmoniden inter-
essierten, waren die Spinnfischer in der
Mehrheit. Die rasch fortschreitende Popula-
risierung des Angelsportes und der damit
stindig steigende fischereiliche Druck auf
die Gewasser brachten zu dieser Zeit die er-
sten drastischen Einschrankungen in den
Regulativen fir die verschiedenen Salmoni-
denreviere. Das Spinnfischen wurde entwe-
der ganz verboten oder doch stark einge-
schriankt.

Aus diesen beiden Komponenten, einer
theoretischen und einer praktischen, erhielt
das Flugangeln starke Impulse. In dieser Si-
tuation lancierte Brunner seine ersten klei-
nen Serien zum Preis der teuersten ausléndi-
schen Fabrikate. DaB er Erfolg hatte, ver-
dankte er nicht nur der fabelhaften Qualitat
seiner Ruten, sondern unzweifelhaft auch
der Gunst des Augenblickes und einem er-
fahrenen und seriosen Angelgerdtehiandler,
mit dem er 1963 Geschiftsverbindungen auf-
genommen hatte.

Sein Werdegang.
Walter Brunner wurde 1927 in Pyburg, Ge-
meinde St. Pantaleon, einem kleinen Ort
nordéstlich von Enns, geboren. Sein Vater,
ein Rauchfangkehrer, zeigte weder Interesse
fiir die Fischerei noch ein solches fiir den Ru-
tenbau. Diese Neigung und seine handwerk-
liche Begabung hat Brunner wohl von sei-
nem GroBvater miitterlicherseits geerbt, ci-
nem Kunsttischler und Holzschnitzer aus
Klausen in Siidtirol, dessen Arbeiten noch
heute in der dortigen Pfarrkirche zu sehen
sind.

Obwohl Brunner schon als Bub in den Ba-
chen und Flissen seiner engsten Heimat an-
gelte, sah er erst 1948 in ciner Ennsstrecke

bei Enns zum erstenmal einen Fliegenfi-
scher, Ubrigens einen Englander, der auf
Brunners interessierte Fragen bereitwillig
Antwort gab. Als Brunner wenig spiter
durch einen Zufall in den Besitz cines ..von
dem Borne-Fliege” gelangte, in dem er eine
Beschreibung der Bauweise gesplieBter Ru-
ten fand, versuchte er scine eigenen Ge-
splieBten zu bauen.

! Jean-Paul Pequegnot, L’ Art de la Péche a
la Mouche séche”, 2. Aufl. Besancon 1977.

? Erich Stoll | Hans Gebetsroither, ,,Hohe
Schule auf Aschen”, Ziirich 1972.

" AFTMA (American Fishing Tackle Manu-
facturers  Association)-Scimnur-Standards
seit 1961.



Walter Brunner

Rutenbauer von Weltrang.

MICHAEL HOFMAIER

.In Osterreich muB man den einzigen europaischen Rutenbauer suchen,
der im Geist und auf dem Niveau der besten Amerikaner arbeitet. . .
Seine Preise sind fast amerikanisch, aber fiir einen passionierten
europiiischen Angler ist es unmoglich, ohne eine ,Brunner’ zu leben.”
Jean-Paul Pequegnot'

»Die . . . (von Brunner) in kleinen Serien gebauten Ruten sind nach meiner
Meinung das Beste, das augenblicklich im Rutenbau erreichbar ist.”
Erich Stoll?

Die grofite Schwierigkeit, mit der er sich
dabei konfrontiert sah, war die Beschaffung
von einigermalien tauglichem Rohmatenial,
Brunner ging so weit, alte Huchenstocke zu
zerlegen und ihre SplieBen fiir seine Ruten
zurechtzuhobeln. Scin Enthusiasmus sei an
Hand folgender Episode geschildert: AnlaB-
lich eines Wienbesuches im Jahre 1951 kam
Brunner an einem Angelgeritegeschaft’ vor-
bei, in dessen Auslage er cin gespaltenes und
mit Scharnieren versehenes Bambusrohr
sah. Er kaufte ¢s (es war e¢in Rutenkocher,
wic er bei dieser Gelegenheit erfuhr) und
kam mit dem Geschaftsinhaber ins Ge-
sprich. Dieser erzihlte ihm, daB er am
Dachboden noch einige Tonkinrohre habe,
einen Restposten des Rohmaterials seiner
eigenen Rutenproduktion aus der Zwischen-
kricgszeit. Ein wenig spiter verlie Brunner
das Geschift mit einigen Rohren — fiir ihn
ein Schatz, den er um einen Pappenstiel er-
halten hatte,

Da Brunner keine ins Detail gehende An-
leitung zum Bau gesplicBter Ruten besall
und vor allem keinen Lehrer hatte, derihnin
dic Geheimnisse des SplieBens von Bambus
eingeweiht hatte, muBte er sich die Ruten-
bautechnik Schritt fiir Schritt selbst erarbei-
ten. Als gelerntem Tischler war es ihm
leicht, die Lehren fiir das Zurechthobeln der
sich je nach Rutenaktion verschieden verjiin-
genden SplicBen herzustellen.

Seine Erstlinge wurden jedoch viel zu
weich. So versuchte er eine primitive Har-
tungsmethode durch ein Rosten der Bam-

busteile auf einem Kiichenherd und eignete
sich so jenes vollkommene Gefihl fur die
Hitzebehandlung des Bambus an, das seine
Ruten heute auszeichnet. Brunner erdachte
und baute auch die ihm fiir seine Arbeit not-
wendig erscheinenden Apparaturen, Ma-
schinen und Werkzeuge selbst: ¢twa cinen
Ofen fir das Harten des Bambus, eine Frise
fur dic SplieBen, eine Wickelvorrichtung fiir
das Verleimen. Das souverine Beherrschen
jedes Produktionsdetails verband sich bei
Brunner mit der Erkenntnis, daB Ruten in
Spitzenqualitdit nur durch gewissenhafte
Handarbeit herzustellen sind. Er baute und
baut daher jede Rute ausschlieBlich selbst
und hat die Beschiftigung von Mitarbeitern
stets abgelehnt.

Etwa 1958 angelte Brunner in einem klei-
nen, stark verwachsenen Bach in der Nihe
von Enns. Er hatte eine kurze leichte Spinn-
gerte und eine Fliegenrute mit traditionell
englischer Aktion, lang und weich, beides
Ruten eigener Erzeugung, mitgenommen
und begann, mit dem Blinker zu fischen. Als
die Forellen zu steigen anfingen, wechselte
er auf die Fliege und nach einigen Héngern,
die auf das Konto der langen Rute gingen,
montierte er um und versuchte, mit der
Spinngerte die Fliegenschnur zu werfen. Die
schnelle und kriftig Aktion dieser Rute war
fiir ihn eine Offenbarung, und er begann, mit
kurzen Ruten zu experimentieren.

Kurze Trockenfliegenruten sind in zwei Si-
tuationen besonders geeignet: in kleinen,
stark verwachsenen Biichen und beim Watfi-

schen oder Fischen vom Boot. wenn mittlere
Wurfdistanzen geniigen. Im ersten Fall ver-
meidet man — gleichsam in einem ,griinen
Tunnel” fischend — leichter ein riickwartiges
Touchieren, im zweiten spielt es wenig Rol-
le. Dazu kommt, daB gespliefte Ruten von
groBerer Lange bei annehmbarer Schnellig-
keit zu schwer werden. In den USA haben
solche Uberlegungen schon Kurz nach der
Jahrhundertwende zu unerhort modern an-
mutenden Konstruktionen gefiihrt® und in
den funfziger Jahren sogar die Ruten der
Bantam”-Klasse gebracht’. Die an den sud-
englischen Kreidefliissen verwendeten Mo-
delle hingegen. die die Bauweise der briti-
schen Erzeugnisse lange Zeit bestimmten,
waren deshalb langer, weil dort fast aus-
nahmslos vom Ufer gefischt wird und hohes
Schilf, Rohrkolben und Binsen sowie teil-
weise bis ans Wasser reichende Viehzaune
cine hohe Fithrung der Schnur unbedingt er-
fordern,

1961 lernte Brunner den Fischmeister der
Gmundner Traun, Hans Gebetsroither, ken-
nen, und es begann eine Freundschaft und
Zusammenarbeit, die bis zum heutigen Tag
andauert. Gebetsroither, cbenfalls cin er-
klarter Befirworter kurzer und schneller
Ruten, hatte einen eigenen Wurfstil entwik-
kelt und darin hochstes Konnen erreicht.
Seine diesbezuglichen Vorstellungen kamen
Brunner sehr entgegen, der seine heutige
werferische Meisterschaft ohne Zweifel zu
cinem Teil Gebetsroither verdankt, Erst die-
se Meisterschaft erméglichte es Brunner, die
Eigenschaften der einzelnen Prototypen in
jenen ausgereiften Modellen zusammenzu-
fassen. aus denen seine Serien ., Wildwasser™
und , Austria” bestehen, In Wiirdigung der
unschitzbaren Mitarbeit und vielfdltigen
Anregungen Gebetsroithers hat Brunner
zwei seiner Ruten nach ihm benannt.

Brunner war es von Anfang an klar, daBer
sich nicht auch um den Vertrieb kimmern
kénne. So bot er in Wien, Linz und Salzburg
in den jeweils groBten Angelgerategeschif-
ten seine Ruten an, doch war allen Hiindlern
das Risiko zu groB. Im Herbst 1963 nahm ¢r
mit Adalbert GraBmiuck Kontakt auf, einem
renommierten  Angelgeriatehandler aus
Wien, Meisterwerfer und Gewinner vieler
Turniere in den dreiBiger Jahren. GraBmuick
sah sich einige der von Brunner mitgebrach-
ten Prototypen an und war auf Grund der
erstklassigen Verarbeitung sofort interes-
siert. Er hatte in der Zwischenkriegszeit

Y Etwa die Einfithrung der ,Fibalite”-Serie
von Hardy im Jahre 1968.

Y Die heute nicht mehr bestehende Fa. Karl
Plawisch, Wien VII, Kirchengasse 46.

Die urspriingliche, ungekiirzte Fassung dieses Beitrags findet sich in ,,Osterreichische Fischerei-
gesellschaft 1880 — 1980”, Festschrift anliBlich des 100-jahrigen Bestandes, Wien 1980. — Alle
SIW-Abbildungen stellte dankenswerterweise die Osterreichische Fischereigeselischaft zur Verfii-

gung. — Farbbild: Walter Brunner beim herbstlichen Aschenfischen an der Isar.

Foto: J. §.

% Etwa 1914 die Leonard | Fairy" Caskill-
Rute, dreiteilig, 7% Fuf, 2 Unzen (etwa 56
Gramm).

7 Vel. Arnold Gingrich, ,,The Well-Temper-
ed Angler”, New York 1965; . Bantam™-
Klasse: Ruten von erwa 1,30 Meter Lange
und 30 Gramm Gewicht.
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selbst gesplieBte Angelruten in Kleiner Serie
gebaut und unter anderem auch 24fach (1)
gesplieBte Tarponruten in die USA geliefert.
Er wufite, worum es ging, und war beein-
druckt. Die Aktion dieser Prototypen war al-
lerdings nicht ganz nach seinem Geschmack.
GraBmiick stellte als Bedingung ein Allein-
verkaufsrecht fiir Wien und den Bau von Ru-
ten nach scinen Aktionsvorstellungen. So
entstand die Serie ,,Austria”. Brunner ver-
schweigt in der ihn kennzeichnenden offe-
nen Art nie die ausschlaggebende Bedeu-
tung der Geschiftsverbindung mit GraB-
miick, die ihn in der kritischen Anfangszeit
seiner wirtschaftlichen Sorgen mit einem
Schlag enthob.

Wie schon angedeutet, verfertigte Brun-
ner die SplieBen der allerersten Ruten aus-
schlieBlich mit dem Hobel unter Zuhilfenah-
me verschiedener Lehren. Spater hat er die
SplieBen hindisch gefrast und nur die Fein-
arbeit mit dem Hobel gemacht. 1964 konnte
er die bereits erwihnte halbautomatische
Frise fertigstellen, wobei er erst nach langen
Versuchsreihen auf den optimalen Schneide-
winkel, also den Winkel der Schneidezihne
des rotierenden Fraskopfes zum Werkstiick,
kam. Ublicherweise wird bei der Holzbear-
beitung im Gegenlauf gefrist, was den Nach-
teil hat, daB bei ganz diinnen Werkstiicken,
etwa den Spitzenteilen, stindige AbreiBge-
fahr besteht. Brunner kam daher auf gleich-
laufendes Frisen, was den Vorteil des gleich-
zeitigen Schneidens und Wirgens hat, d.h.
das Werkstiick wird beim Arbeitsvorgang
auf die Unterlage gepreft.

In scinen Anfangen hat Brunner die Hil-
sen fur seine Ruten von Hardy und von Pe-
zon & Michel bezogen, was wegen der je-
weils nur geringen erhiltlichen Stiickzahl mit
zum Teil betrachtlichen Schwierigkeiten ver-
bunden war. Seit 1964 fertigt Brunner seine
cigenen Hiilsen an. Seit 1968 verwendet er
zwel verschieden harte Materialien. wobei
der Zapfen weicher ist als die Hiilse.

Bis etwa 1971 war die weitere Produktion
durch stindiges Experimentieren (etwa mit
dem Leim) und immer weitergechende Ver-
feinerungen (etwa bei der Auswahl des Roh-
materials fur dic Hilsen) gekennzeichnet.
Seit diesem Zeitpunkt sind Modifikationen
minimal: etwa Anderungen in der Form des
zigarrenformigen Rutengriffes, der Uber-
gang von hartverchromten zu Tungsten-Car-
bide-Spitzen- und Leitringen oder winzige
Details in der Ausfithrung der Schraubrol-
lenhalter. Dafi Brunner sich mit dem Er-
reichten nicht zufriedengibt und an scinc Ar-
beit immer hochste Anspriiche stellt, zeigt
der fiir ihn charakteristische SchluBsatz sei-
nes neuesten Kataloges: ,Eine eventuelle
Ausfihrungsanderung will ich mir vorbehal-
ten. Dies wiirde nur im Sinne einer Verbes-
serung geschehen.”
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Wie eine ,,Brunner” entsteht.

Im folgenden soll versucht werden, einen
Uberblick tiber die einzelnen Produktions-
vorgange beim Bau einer gesplieBten Brun-
ner-Rute zu geben, Im Rahmen dieses Arti-
kels kann dies naturgemaB nur in sehr grober
und vereinfachter Form geschehen, werden
doch diesem Thema anderswo ganze Blicher
gewidmet®,

Rohmaterial.

Brunner hat im Jahre 1964 einen Posten
SplieBtonkin erster Qualitat gekauft’. Die
damals erworbene Menge macht auch in ab-
schbarer Zukunft Nachkéufe nicht notwen-
dig. Diesec Tonkinrohre waren bei ihrem
Kauf etwa 20 Jahre alt.

Zurichten des Rohmaterials.

Das Tonkinrohr wird zuerst mit der Kreissa-
ge geviertelt; die so erhaltenen vier Teile
werden markiert und zusammengestellt
(Abb. 1). Aus ihnen werden (ebenfalls mit
der Kreissage) Streifen in gewisser Breite —
je nachdem ob sie fiir Hand- oder Spitzen-
teile  Verwendung finden sollen —
herausgeschnitten und wiederum markiert,
um eine exakte Zuordnung zu gewahrlei-
sten. Alle sechs SplieBen eines Rutenteiles
stammen aus ein und demselben Robhr,

Dic ausgewihlten Teilstiicke sind langer
als die daraus entstehenden Rutenteile, weil
die Knoten aus Stabilititsgriinden versetzt
werden. Fiir die Handteile werden Erd-
stimme”, also bodennahe Teile des Rohres.
verwendet, bei denen die Wandstirke gro-
Ber ist als in den weiter zur Spitze hin liegen-
den Partien. Der groBeren Wandstirke we-
gen ist ndmlich die harte AuBenschicht des
Rohres, das fir die SplieBen einzig brauch-
bare Material. stirker dimensioniert, Fir
Spitzenteile konnen die etwas diinnwandige-
ren Teile des Rohres genommen werden, bei
denen ibrigens auch dic Knoten weiter aus-
einander liegen als bei den . Erdstammen”™.

Hiirten.

Die zu hiirtenden Streifen, die einen unge-
fahr quadratischen Querschnitt haben, wer-
den auf ein Eisenrohr gebunden. das mecha-
nisch durch einen Ofen gezogen wird (s.
Abb. 1). Die auf diesem Rohr befestigten
Teile sind fest mit Spagat umwickelt, um cin
Verzichen wihrend des Hartens nach Mog-
lichkeit auszuschlieBen. Alle Zwischenriu-
me sind mit Abfallteilen ausgefillt, weil frei-
stchende Kanten leicht zu brennen bzw. zu
verkohlen beginnen wiirden, Der Fortschritt
des Hartungsprozesses wird nach der Farbe
des Materials — also nach Gefiihl — kontrol-
liert. Das erwihnte Eisenrohr hat pro Hir-
tungsprozeB eine Kapazitit fur fiinf Hand-
teile, das sind 30 Teilstiicke, oder sechs
Spitzenteile, das sind 36 Teilstiicke.

Verschleifen der Knoten.

Nach dem Hérten werden die Knoten ver-
schliffen. Dies ist deshalb notwendig. weil
beim Frisen eine absolut plane Auflagefid-
che erforderlich ist. Schon bei der Auswahl
des Rohmaterials ist darauf zu achten, daB
die Faserung bei den Knoten nicht zu stark
ausgebuchtet ist.

Frisen.

Die gehirteten und verschliffenen Rohlinge
nehmen bei Lagerung wieder Feuchtigkeit
aus der Luft auf, die vor dem Frisen durch
Einbringen in eine elektrisch geheizte Trok-
kenkammer entzogen wird.

Die Verjingung der Rutenteile ist keine
gleichmalBige, sondern verlauft je nach der
Aktion der einzelnen Modelle in verschiede-
nen Absetzungen. Einem Prototyp werden

§ Everett Garrison, A Master's Guide to
Building A Bamboo Fly Rod”, New York
1977.

Y Arundinaria amabilis, eine von iiber tau-
send Bambusarten; einziges bedeutendes
Vorkommien im Gebiet nordwestlich von
Kanton.




Abb. 1 (S. 36): Ein Blick in die Werkstatt.
Links oben ist der Ofen zu sehen, in der Mitte
des Bildhintergrundes steht die Frise.

Abb. 2 (oben): Der Friskopf. — Abb. 3 (un-
ten): Spliefen. — Abb. 4 (rechis): Wickelma-
schine. — Abb. 5: Formen des Rutengriffes.

die MaBe an den SplieBflichen abgenommen
und die Verjiingung auf eine Steuerungsnok-
Ke der Frise tibertragen. Diese Nocke steu-
ert das Werkstiick gegen den mit 8.500 Um-
drehungen pro Minute roticrenden Fris-
kopf, dessen Schneidezihne in einem Win-
kel von 60° zueinander stehen (Abb. 2). Die
Dimensionierung der jeweiligen Nocke wird
wihrend des Arbeitsganges auf das Werk-
stiick in sechsfacher VergroBerung iibertra-
gen. Damit werden die Mafie des Prototyps
(die auf der Nocke quasi gespeichert sind) im
bearbeiteten  Werkstick  reproduziert,
Durch Anderung der Nocke kann diec Ver-
jingung eines bestimmten Rutenteiles —
und damit die Aktion der Rute — beliebig
geandert werden. Die Herstellung der Splie-

Ben mittels dieser Frase ermoglicht eine ex-
akte Standardisierung der einzelnen Ruten-
modelle (Abb. 3).

Leimen, Wickeln, Ausrichten.
Nach dem Frisen werden je sechs zueinan-
der gehorende Teile zusammengesetzt und
mit einem Klebeband fixiert. Wenn dieses
nun an einer Stelle aufgeschnitten wird, 6ff-
nen sich die sechs Teile wie ein Ficher. Jetzt
kann der Leim aufgetragen werden.

AnschlieBend kommt der Rutenteil in die
Wickelmaschine (Abb. 4), die auf dem
Werkstiick eine Kreuzwicklung anbringt,
durch die jedes Verziehen und jede ¢inseiti-
ge Verdrehung verhindert wird.

Nach dem Wickeln werden die Teile sorg-
faltig ausgerichtet, wobei wesentlich ist, daf

das Abbinden des Leims nicht zu rasch von-
statten geht. Eine zu kurze . Topfzeit” be-
stimmter Leimsorten kann vor allem bei
sommerlichen Temperaturen groBe Proble-
me bringen. Sind die Rutenteile ausgerich-
tet, werden sie in die Trockenkammer gege-
ben, um das vollkommene Erhirten des
Leims zu beschleunigen. Danach werden
iiberschiissige Leimreste mit einer Ziehklin-
ge entfernt. Bei dieser Gelegenheit werden
auch die SplieBflichen planiert.

Herstellen und Aufsetzen der Hiilsen.
Dic Hiilsen werden von Brunner aus tiefge-
zogenen Neusilberrohren hergestellt, und
zwar die weiblichen aus Neusilber hart, die
minniichen aus dem weicheren Neusilber.

Bei der weiblichen Hiilse wird nach dem
~Abstechen” der bendtigten Linge auf einer
Seite ¢in Konus angedreht, der sechsfach ge-
schlitzt ist. In Zapfenlinge wird ein Mittel-
boden aus Aluminium eingeprefit und der
Vorderrand durch eine angeldtete Verdop-
pelung aus Neusilber verstirkt.

Die minnliche Hiilse besteht aus zwei Tei-
len: aus einer Hiilse, wie der eben beschrie-
benen, und einem Zapfen, von dem das ran-
drierte und im Durchmesser etwas stiirkere
Ende in die Hiilse eingepreft wird, was eine
unverriickbare Verbindung ergibt. Der Ab-
schluf besteht aus einem eingeldteten Neu-
silberplittchen, bis zu dem das Holz des
Spitzenteiles reicht.

Nach Fertigstellung der kompletten Hiilse
wird diese mit Stahlwolle gesdaubert und da-
nach mit einer Arsen-Salzsaure-Mischung
briiniert. Zum Schutz der Brinierung wird
cin spezieller Lack bei 140°C eingebrannt,
Rutenlack kommt nicht auf die Hilse, er
geht nur bis zum Ende der Bindung.

Die Hilsen werden sodann auf die ent-
sprechenden Rutenteile aufgesetzt und mit
diesen mit einem Metallkleber verbunden.

Verfertigen des Rutengriffes.

Nach dem Aufleimen von Korkringen am
Handteil wird der Rutengriff auf der Dreh-
bank geformt (Abb. 5). Alle Metallteile der
drei verschiedenen Grifformen (s. Abb. 6
auf S. 38) werden von Brunner selbst herge-
stellt. Der Zigarrengriff hatte in den frithen
siebziger Jahren die Form wie in Abbildung
6; davor hatte er das auch heute wieder ver-
wendete, in Abbildung 5 gezeigte Ausschen,

Beschriften, Beringen, Lackieren.

Die Rute kommt mit montierten Hiilsen und
fertiggestelltem Griff nochmals in die Trok-
kenkammer, um ihr bei etwa 40°C die wiih-
rend der Arbeit aus der Luft aufgenommene
Feuchtigkeit wieder zu entziehen. Erst nach
dem Lackieren ist das Holz versiegelt.

Nach der Beschriftung wird der erwiirmte
Rutenlack mit einem Nylonstrumpf in das
Holz eingerieben. Diese Grundierung wird
nach dem Trocknen mit Stahlwolle von et-
waigen groberen Unreinheiten gesidubert
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und ihre Oberfliiche gleichzeitig aufgerauht,
um die nachfolgenden Lackierungen besser
anzunehmen. Danach werden die Ringe auf-
gesetzt und die Bindungen verfertigt: letzte-
re werden je zwei Mal lackiert. Zum SchluB
wird die gesamte Rute weitere zwei Mal lak-
kiert. Brunner trigt den Lack grundsatzlich
mit dem Pinsel auf,

Stoffutteral und Schutzrohre.

Das Stoffutteral fir die Ruten nédht Frau
Brunner. Die schwarzen Schutzrohre aus
Kunststoff werden von Brunner in den bend-
tigten Lingen abgepalBt und — ebenfalls von
ihm selbst — mit jenen handgendhten Leder-
kappen versehen. die ihm ciner seiner weni-
gen Zulieferer erzeugt.

Brunner hatte dem Verfasser dieser Zei-
len mit unglaublicher Geduld jeden der ein-
zelnen Produktionsschritte erklirt. Er falite
das Gesagte nochmals zusammen, und nach-
dem er beim allerletzten Detail angelangt
war und auch dieses hinter sich gebracht hat-
te, fiigte er mit einem Lacheln hinzu: ,Und
dann wird die Rechnung geschrieben.”

Einige Hinweise fiir Liebhaber.

Wie schon erwiihnt, ist Brunner ein glihen-
der Verfechter kurzer und schneller Ruten.
Seine Modelle sind gegentiber vergleichba-
ren amerikanischen zwar relativ schwer, je-
doch ungleich kriftiger und erméglichen ein
cxaktes Werfen auch gegen starken Wind.
Vor allem die Ruten der Serie .. Wildwasser”
erfordern einen ausgefeilten Wurfstil mit ab-
solut korrektem Timing. Anféngliche
Schwierigkeiten mit einer zu harten Prasen-
tation der Fliege uberwindet man leicht
durch entsprechendes Verkingern des Vor-
faches. Einfacher zu werfen, weil langsamer
und gutmiitiger in ihrer Aktion, sind dic Mo-
delle der Serie ,Austria”™,

Die groBe Meisterschaft Brunners wird
auch im auBeren Erscheinungsbild seiner
Ruten deutlich: Sie sind elegant und einfach
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Abb. 6: Weitere Grifformen.

und bis ins kleinste Detail perfekt, Das trotz
des Hartens relativ helle Holz gibt zusam-
men mit der makellosen Lackierung jenen
warmen Ton, den man bei Kunststoffruten
vergeblich suchen wird. Brunner sieht in die-
sem Material deshalb auch keine Konkur-
renz. Auflerdem weiB er, daB3 bei kurzen Ru-
ten die neuen Werkstoffe keinen entschei-
denden Vorteil bringen, und anerkennt an-
derseits neidlos ihre Uberlegenheit bei Lin-
gen von Y FuB aufwiirts.

Seine jahrliche Produktion liegt bei durch-
schnittlich 100 Ruten. Sie verteilte sich bis
1979 auf dic Scrien ,,Wildwasser” und ,,Au-
stria”. Ab 1980 wurden nur noch die Modelle
«Cheri”, ,Gebetsroither super” und ,,Ge-
betsroither” sericnmiBig erzeugt. Ab 1983
kamen die Modelle ,W. B. Spezial™” (voll-
kommen neu konstruiert und mit dem Vor-
gangermodell nur namensgleich) und die
ebenfalls neu entwickelte dreiteilige (!) .H.
R. Hebeisen™ hinzu sowie die aus der Serie
wAustria” wieder in das Programm aufge-
nommene 2,20 m- Teichl”: alle anderen
Modelle sind nur auf besondere Bestellung
erhiltlich,

Serie ,, Wildwasser™.

Salza 200m 85g 1963

W. B. Spezial 18m 75g von 196 bis 1967
W. B. Spezial (neu) 1,75m  70g scit 1983
Cheni 1.8m 75g seit 1973
Gebetsroither super 2,00m  85g seit 1963
Gebetsroither 212m  95g seit 1963
Traun 228m 110g von 1963 bis 1979
Traun spezial 235m 110g von 1964 bis 1979
H. R. Hebeisen 1L9m 80g seit 1983

Die zweiteiligen Ruten der Serie ,,Wild-
wasser” sind ungleich geteilt, ihre Spitze ist
langer als der Handteil; ein entsprechendes
Ausgleichsstiick wird mitgeliefert. Die Bin-
dungen sind schwarz, Zierbindungen fehlen.

Die angegebenen Rutengewichte der Se-
rie ..Wildwasser” verstehen sich mit einem
zigarrenformigen Griff (der seit etwa 1970
zur unteren der beiden Bindungen der Flie-
genhalteose durch einen gedrehten Alumi-
niumring abgeschlossen ist) mit festem Rol-
lenschuh und verschiebbarem Ring. Diese
beiden Teile des Rollenhalters sind aus tief-
gezogenem Leichtmetall gefertigt und
schwarz eloxiert; der Rollenschuh ist mit der
Pragung ,Brunner Austria” verschen. Auf
besonderen Wunsch kann auch eine der bei-
den anderen Grifformen (Abb. 6) bestellt
werden, wobei der Schraubrollenhalter das
Rutengewicht um 15 Gramm erhéht.

Die Ruten der Serie ,, Austria” sind gleich
geteilt; fiir die weibliche Hulse wird ¢in Hil-
senstoppel mit einem Edelholzende mitge-
licfert. Die Bindungen sind weinrot, Zier-
bindungen fehlen ebenfalls.

Serie , Austria™,

GraBmiick exzellent2,10m 105 g* von 1966 bis 1977
Tewchl 220m 100g scit 1968
Teichl 235m 115g von 1968bis 1969
Teichl 240m 115g von 1970 bis 1971
Piclach 2,40m 115g* von 1970 bis 1979
Piclach 2,60m 142g* von 1965 bis 1973
Orbigo 245m 120g" von 1974 bis 1979
Drau 2.60m 165g* von 1966 bis 1973

* Gewichtsangabe inklusive Schraubrolienhalter

Bis 1968 war der Ring des serienméBigen
Schraubrollenhalters mit der Prigung
.Brunner Austria” versehen: dieser Ring
wurde dann schmiler, so daB die Pragung
entfallen muBte.

Die Ruten beider Serien hatten bis 1972
einen hartverchromten Spitzen- und Leitring
sowic briinierte Schlangenringe. Ab diesem
Zeitpunkt sind dic Spitzen- und Leitringe
aus Tungsten-Carbide und die Schlangenrin-
ge hartverchromt.

Alle Ruten haben zwischen den beiden
Bindungen der Fliegenhaltedse am Ende des
Korkgriffes eine Seriecnnummer. die ber
das Baujahr Auskunft gibt. Bis 1970 war die
Numericrung uneinheitlich. Die beiden Se-
rien Wildwasser™ und , Austria” wurden
durch die Abkiirzungen ..S.W." bzw. ;S.A.”
gekennzeichnet, woran sich Ziffern [ir
Stiick. Monat und Jahr, allerdings in oft un-
terschiedlicher Reihenfolge, schlossen (bei-
spielsweise "S.W. 3 1/68”, "S.A. 35 3 69",
"S.A. 9/a 3/687). Seit 1970 numeriert Brun-
ner seine Ruten nur noch durch Angabe von
Monat und Baujahr, etwa . 4/75".

Zum SchluB eine personliche Bemerkung.
Brunner hat alle Eigenschaften, di¢ sonst nur
im Marchen den groBen Meister auszeich-
nen: er ist liebenswiirdig, hilfsbereit und be-
scheiden. Es ist um so schoner, daf er in
Wirklichkeit mitten unter uns ist. .}




