Praxis

An den Spleiben

kann man
sie erkennen

Bei keiner anderen Rute ist ein Fehlkaut so leicht
moglich, wie bei einer GesplieBten. Welche Krite-
rien sind fiir beste Qualitit besonders wichtig?

die Fliegenfischerei uberall

einen gewaltigen  Auf-
schwung erlebt — nicht zuletzt
dank dem Angebot an relativ
billigem Gerat, das durch die
Entwicklung guter Glasfiberru-
ten ermoglicht wurde. Zu einem
verhaltnismalBBig bescheidenen
Preis konnte man eine wirklich
gute Ausrustung erwerben. Da-
zu kamen noch die neuen syn-
thetischen Fliegenschnure, die
nicht der gewissenhaften Ptlege
bedurften, um voll funktions-
tuchtig zu sein, wie es beiden al-
ten Seidenschnuren der Fall
war. Eine andere Ursache datur
ist, dafl man die Fliegenfischerei
abglorifiziert hat: sie wurde als
keine schwierige Art des Fi-
schens mehr erkannt und verlor
immer mehr den Ruf, nur eini-
gen wenigen Auserwahlten vor-
behalten zu sein. Hinzu kommt
ein stetes wachsendes Interesse
fur die kleinen Details in der
Natur — und das entspricht der
Fliegenfischerei wie kaum eine
andere Beschaftigung. Man
konnte meinen, dall mit der
standig wachsenden Produk-
tion guter Ruten aus Glasfiber
(und spater Kohletfaser) die al-
ten ruhmbedeckten Split Cane
Ruten, die Vorganger jener
Neuentwicklungen, total von
der Bildflaiche verschwinden
wurden. Die Tatsachen ergeben
jedoch ein anderes Bild: in den
letzten zehn Jahren ist ein stan-
dig wachsendes Interesse an

In den letzten 40 Jahren hat
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diesen Edelgeraten aufgekom-
men, und zwar nicht nur hin-
sichtlich des Kaufens, sondern,
vor allem in letzter Zeit, auch
des Selbstbaus.

Nach und nach, obwohl wir im
Alltag von allen Seiten mit Ge-
brauchsgegenstanden aus syn-
thetischen Materialien umge-
ben sind, ist ein wachsendes
Verstandnis fur Sachen entstan-
den, die aus Naturprodukten,
ganz besonders Holz, gemacht
sind. Holz bewahrt ja auch in
Verbindung mit der Herstellung
von Mobeln noch immer seine
Fuhrungsposition.

Wenn man weil3, wie eine Ge-
spliefte gebaut wird und daf
selbst serienmallig hergestellte
Ruten noch zum grof3en Teil der
Handarbeit bediirfen, ist es ein
besonderer Genuf3, eine solche
Gerte in den Handen zu halten
und mit ihr zu werfen. Sie wirft
Schnur und Fliege auf eine ganz
andere Art und Weise als ,,syn-
thetische Ruten“. Einem An-
fanger wirde ich jedoch abra-
ten, sich eine Gesplief3te als er-
ste Rute anzuschaffen. Fur die-
sen Fall ware meine Empfeh-
lung die Anschaffung einer gu-
ten, robusten Glasfiberrute.
Nach ein paar Saisons, wenn
Rhytmus und Gefuhl fur Rute
und Leine vorhanden sind,
kann man die Anschaffung ei-
ner , Holzrute* in Erwagung
ziehen.

Der Kauf ist eine ganz ,,person-
liche” Angelegenheit und hangt

davon ab, zu welcher Fischerei
man die Rute benutzen will und
wie man wirft. Ich mochte aber
davon ausgehen, dalB3 die Rute
bereits ausgewahlt ist und den
Vorstellungen in dieser Hin-
sicht enspricht. Unter welchen
Gesichtspunkten kann und soll-
te man nun ithre Qualitat beur-
teilen?

Gerade Flucht

Wie bei der Beurteilung auch
anderer Ruten, sollte man die
Gesplie3te in die Hand nehmen
und sie vor sich ausgestreckt
hinhalten, so wie man ein Ge-
wehr in Anschlag bringt, um zu
sechen, ob sie vollig gerade ist
oder irgendwelche Krummun-
gen oder Verdrehungen auf-
weist. Naturlich darf die Rute,
vor allem im Spitzenbereich,
nicht zu krumm sein, aber ganz
kleine Abweichungen von der
Schnurgeraden haben absolut
keine Bedeutung. Split Cane
kann man nach Erwarmen des
Blanks richten, wenn er nach
dem Verleimen nicht absolut
gerade verlauft, aber jede Er-
warmung wird — meiner Mei-
nung nach — eine Schwachung
der Rute bewirken.

Ich ziehe es vor, zunachst ein-
mal ein paar Probewurfe zu ma-
chen, um sicherzugehen, daf
sich Schnur und Vorfach gut ab-
legen lassen. Dem weniger gu-
ten Werfer empfehle ich, einen
Routinier hinzuziehen, der es
versteht, die Wurtleistung der
Gerte optimal zu beurteilen. Ich
habe schon oft erlebt, da3 man
anfangs mit einer Rute gar nicht
so gut zurechtkommt, sie sich

aber im Laufe der Zeit als Lieb-
lingsgerat entpuppt.
Hat eine Rute vor dem Kauf
diesen Test bestanden, wird sie
auf eine fehlerfreie Verarbei-
tung hin untersucht.

Sitz der Hiilsen

Ein grober Fehler, der von fast
allen Rutenbauern begangen

wird (selbst der legendare Gar-
rison ist keine Ausnahme), ist
das Unterdrehen von Hulsen.
Im Querschnitt ist der Blank
sechskantig, aber die meisten
drehen dort, wo die Hulsen auf
der Rute sitzen sollen, so viel
vom Bambus ab, dal3 der Roh-
ling einen runden Querschnitt
erhalt (Abb. 2). Dadurch wird
die Rute geschwacht, wo die
groBte Kraft verlangt wird. Man
konnte sich fragen: aber warum
tun sie es dann? Wenn sie die
Hiulsen aullen auf dem Blank
montieren wurden, wurde dies
ungleich mehr Arbeitszeit er-
fordern, und die montierte Hul-
se wurde nicht perfekt einge-
paB3t und elegant aussehen. Ei-
ne korrekt montierte Hulse
wurde durch ihre groBere Di-
mension 1m Verhaltnis zum
Rohling mehr auffallen und so-
mit klobiger erscheinen (Abb. 1).
Hier sehe ich den Hauptgrund
dafur, weshalb so viele Ge-
splie8te gerade im Bereich der
Hulsen zerbrechen.



Knoten

Der nachste Punkt, dem wir un-
sere Aufmerksamkeit widmen
wollen, sind die Bambuskno-
ten. Das Bambusrohr hat ein
,Knie“, obwohl dieses bei dem

speziellen Bambus, der fiir den
Rutenbau Verwendung findet,
in groBeren Abstanden plaziert
ist und nicht so hervortritt wie
bei anderem Bambus. Diese
Bambusknoten missen elimi-
niert werden, und dieses be-

werkstelligt man durch Feilen
und Schleifen. Darum wird man
eine lange ,,Narbe® dort erken-
nen, wo sich die Bambusknoten
vorher befunden haben. Die
handwerksmaBlig korrekt her-
gestellte Rute weist sehr kurze

Ohne stindiges Messen der
SpleiBen kommt ein Ruten-
bauer nicht aus. Die Gleich-
mabigkeit der Spleifie ist das
wichtigste =~ Merkmal einer
hochwertigen Rute.

,Narben“ auf, weil nur ein Mi-
nimum an Material entfernt
wurde, so dall die gefeilten
Blattknoten mit den anstoBen-
den Regionen fluchten (Abb.
3). Da die Bambusknoten die
schwachsten Stellen eines Splei-
Bes sind, ist es wichtig, daf} diese
im Verhaltnis zueinander ver-
setzt sind. Beil den meisten Ru-
ten sind sie zu dritt verschoben.
Das 1st so zu verstehen, daf3 der
Blattknoten jedes zweiten
Splie3es sich auf gleicher Hohe
befindet und die ,Nachbar-
splieBe“ eine bambusknoten-
freie Zone auf gleicher Hohe
aufweisen. Man sollte auch un-
tersuchen, inwiefern die aul3er-
ste Spitze und die Hiilse frei von
Bambusknoten sind.

Spleilie

Dann folgt die Beurteilung der
Spleile. Diese kann man nam-
lich sagen, frasen oder hobeln.
Alle drei Moglichkeiten fiihren
aber zu unterschiedlichen Er-
gebnissen. Verfolgt man den
Verlauf der Fibern mit einer Lu-
pe, kann man sehen, ob diese
vorschriftsmaig parallel mit
den Spleilen verlaufen. Die
meisten Hersteller benutzen zur
Herstellung der SpleiBe Ma-
schinen: sie sagen das Bambus-
rohr auf, das dann mit Hilfe ei-
ner Frasmaschine zu den
dreieckigen, spitz zulaufenden
Spleilen verarbeitet wird. Da-
durch konnen die Fibern nicht
naturlich in der ganzen Lange
des Spleiles verlaufen, sondern
werden an vielen Stellen — wie
auf der Zeichnung ersichtlich —
einen Verlauf bekommen, der
sie zur Seite hin uber die Kante
des SpleiB3es verschwinden laft
(Abb. 4).

Be1 der ganzlich handgebauten
Rute werden die Spleille aus
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‘dem Bambusrohr gespalten.
Dadurch gewahrleistet man den
naturlichen Verlauf der Fibern
entlang des gesamten Spleifes,
erhdlt jedoch zwangslaufig
Rohspleie, die krumm und
schief sind, da der Bambus-
stamm ja nicht gleichmaBig ge-
wachsen ist. Diese Spleif3e mus-
sen dann, bevor man sie weiter
bearbeiten kann, iiber Warme
gerichtet werden — ein Arbeits-
gang, der Zeit in Anspruch
nimmt sowie Geduld und Kon-
nen erfordert und darum den
Preis der Rute wesentlich beein-
fluBt. Nach dem Richten wer-
den die Spleifle gehobelt, und
da man gleichviel Material von
beiden Seiten des dreieckigen
SpleiBes entfernt (man hobelt
namlich nicht auf der AuB3ensei-
te), ist gewdhrleistet, daB die Fi-
bern, die ja die krafttragenden
Elemente sind, parallel mit den
SpleiBen in deren gesamter
Linge verlaufen. Um die au-
Bere Flache der Spleifle so eben
wie moglich zu bekommen,
schleift man die Emailschicht
sowie die Unteremaille ab. Re-
gelmaBig weist dann die Ober-
flaiche eine schwache Krum-
mung auf, so daBl auch einige
der auBen liegenden Kraftfi-
bern, die die starksten und so-
mit wertvollsten Fibern sind, bei
diesem ProzeB entfernt werden
(ADbb. 5). Wieviel von der aulfe-
ren Schicht entfernt worden ist,
kann man deutlich sehen, wenn
man die Oberflache der Spleifle
genau inspiziert. Die deutlich
sichtbaren Fibern sind zwar sehr
schon gemasert; je mehr sie je-
doch als weille Striche zu erken-
nen sind, desto mehr ist von den
besten Fibern entfernt. Sollte
man einmal das Glick haben,
eine Rute zu inspizieren, an der
graue Schattenpartien entlang
der Kanten der Spleif3e zu sehen
sind, sollte man nicht die Nase
daruber rimpfen. Diese sind
ein Zeichen dafur, dal3 der Ru-
tenbauer so wenig wie moglich
von der auBleren Schicht ent-
fernt hat und demzufolge etwas
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von der Unteremaille hat beste-
hen lassen, anstatt die aullerst
gelegene Fiberschicht zu sehr zu
beschadigen. Sind die grauen
Schatten auch in der Mitte des
SpleiBes zu sehen, wird die
Oberflache in diesem Bereich
eine leichte Wolbung aufweisen.

Verleimung

Die sechs Splei3e werden ja be-
kanntlich zusammengeleimt,

und darum kénnen wir beim In-
spizieren der Kanten sehen, wie

die Qualitat der Verleimung ist
und wie genau die Spleifle zu-
sammenpassen. Die Farbe der
Leimfuge bedeutet nichts, sie
sagt bloB etwas daruber aus,
welcher Leimtyp verwendet
wurde. Die Leimfuge selbst
sollte so schmal wie woglich
sein, und es sollten vor allem
keine Fugen derselben zu sehen
sein, die auf eine ungleiche Zu-
spitzung der verschiedenen
Spleife hindeuten. Fatal ist es,
wenn Fibern der aulleren, ra-
siermesserscharfen Kanten ab-
gerissen sind. Ist ein sehr dunk-
ler Leim verwendet worden,
kann dieser, weil er an den dun-
nen Kanten durchscheint, eine
breitere Leimfuge vortduschen.

Oberfliche

Bei der Oberflache der Splei3e
sollte man darauf achten, daf
diese gleichméBig ist. Es durfen
weder Zeichen von Wurmlo-
chern vorhanden noch MiBfar-
bungen durch Feuchtigkeit oder
Schimmel hervorgerufen sein.
Sicherlich werden farbliche Nu-
ancen entlang der Spleifle vor-
kommen, da sie ja aus einem
Naturprodukt gefertigt sind,
aber das tragt meiner Meinung
nach nur dazu bei, den Ge-

splieften einen Hauch von Le-
ben zu verleihen. Ein Qualitats-
verlust liegt dadurch nicht vor.

Hartung

Der fiir den Rutenbau benutzte
Bambus muf3 einer mehrjahri-
gen Lagerung unterzogen wor-
den sein, um den Feuchtigkeits-
gehalt zu senken. Einige wenige
Rutenbauer bauen ihre Gerten
ohne eine weitere Behandlung
des Baumaterials, aber die mei-
sten unterziehen ihren Bambus
einer Warmehartung, entweder
durch Flammenhéartung uber
offenem Feuer oder in einem
Ofen, wo die Bambusrohre oder
die Spleife auf eine Temperatur

von ca. 200 Grad erhitzt wer-
den. Dadurch verandert der
Bambus sein Aussehen: die
flammengehartete Rute erhalt
eine tiefe braune Farbe, die in
den verschiedensten Nuancen
vorkommt; der im Ofen gehar-
tete Bambus bekommt eine
gleichmabBigere, hellbraune
Farbe. Von der dunkelbraunen
Rute halte ich nicht viel, sie wird
eine geringere Haltbarkeit be-
sitzen und in Kiurze splittern
oder brechen. Der Vorteil der
gekonnten Warmehdartung ist,

daB3 sie den Spleien grofere
Elastizitat und Kraft verleiht;
eine zu intensive Behandlung
macht das Material sprode.

Impragnierung

Es gibt einige Fabrikanten, die
ihre Ruten impréagnieren. Sie
behandeln den Bambus mit
Phenol-Resorcin, nachdem sie
erst etwas von den zuckerhalti-
gen Pflanzenstoffen mit einem
Losungsmittel entfernt haben.
Dieser Prozef3 schiitzt den Bam-
bus vor Feuchtigkeitseintlus-
sen, bewirkt jedoch auch eine
totale Verdnderung der Aktion
— ein Punkt, dem man Beach-
tung schenken muf3, wenn das
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Taper der Rute berechnet wird.
Die Ruten werden schwerer und
steifer. Als Beispiel konnen Ru-
ten von Orvis und Sharpe er-
wahnt werden. Aufgrund der
Impragnierung sind sie sehr
dunkel gefarbt.

Ringe

Nachdem jetzt der Blank genau
untersucht worden ist, konnen
wir uns der Montage der Rute
zuwenden. Die Ringe sollen
von guter Qualitit sein: der
Spitzenring und der Fiithrungs-
ring sollen eine Einlage aus ei-
nem Material besitzen, die ei-
nen hohen Hartegrad in Verbin-
dung mit einer glatten Oberfla-
chenstruktur besitzt; das Letzte
1st besonders wichtig, da die
Fliegenschnur sonst zu friithzei-
tig verschleift. Der Filihrungs-
ring soll auch einen passenden
Abstand zum Korkgriff einhal-
ten, damit die Schnur leicht mit
der Wurfhand erfaf3it werden
kann. Als Laufringe sollen
leichte Schlangenringe aus rost-
freiem Material verwendet wer-
den. Diese sollen in ausreichen-
der Anzahl vorhanden sein und
so plaziert sein, da3 die Schnur

wahrend des Werfens nicht an
der Rute ,kleben“ bleibt.

Huilsen

Die Hulsen sollen aus Nickelsil-
ber (oder eventuell die mannli-

che Hulse aus Nickelsilber und
die weibliche aus Titan) gefer-
tigt sein. Sie mussen an den En-
den aufgeschlitzt sein, und bei
leichteren Fliegenruten brau-
chen sie nicht so stark im Mate-
rial zu sein, wie man es frither an
vielen Ruten sehen konnte.
Man steckt die Rutenteile zu-
sammen und zieht sie wieder
voneinander, um zu iuberpri-
fen, ob die Hiilsen gut zusam-
menpassen. Bei den neuen Ru-

ten durfen sich die beiden Hiul-

senelemente nur mit Druck
ineinanderschieben lassen. Der
Grff soll aus erstklassigem
Kork ohne nennenswerte LO-
cher oder sonstige Vertiefungen
gefertigt sein, und zwischen den
Korkringen darf praktisch
nichts von den Leimfugen zu se-
hen sein.

Rollenhalter

Fur die Rollenbefestigung wird
oft ein Schraubrollenhalter mit
einer Einlage aus einer hub-
schen Holzsorte verwendet,
aber fur die leichteren Ruten ge-
nugt ein verschiebbarer, koni-
scher Ring mit einem festen
Haltering am Ende des Hand-
griffes oder zwei verschiebbare
Ringe. In diesem Fall sollte je-
doch die Unterlage nicht nur
aus Kork bestehen, da die
Schubringe schnell in den Kork
einschneiden und diesen zer-

storen. Passender ist dann eine

Holzeinlage, eventuell mit einer
fur den Rollenful passenden
gefrasten Vertiefung. Diese
Kombination ergibt eine hiib-
sche, leichte und trotzdem
funktionale Halterung fiir die
Fliegenrolle. Bei jeder Rute
sollte geprift werden, ob die
Fliegenrolle bequem und fest
sitzt.

Finish

Das Finish, damit sind die
Wicklungen und die Lackie-
rung gemeint, ist fast immer
ausgezeichnet bei GespliefSten.
Beides kann maschinell, mit
Hilfe emner Wickelmaschine
und einem Verfahren, bei dem

man die Rute in einen Lackbe-
halter versenkt und sie dann mit
einer bestimmten Geschwin-
digkeit wieder heraushebt, er-
folgen, aber vielfach wird doch
noch mit der Hand gewickelt,
und dasselbe gilt fiir die Lackie-
rung.

Es ware eine groB3e Hilfe, wenn
auf der Rute angegeben wire,
welcher Lacktyp verwendet
wurde, damit man leichter bei

eventuell spater anfallenden
Ausbesserungen mit einem
Lack vom selben Typ an die Ar-
beit gehen konnte. Die ver-
schiedenen Lacke vertragen
sich namlich bei weitem nicht
immer gleich gut!

Preben Torp Jacobsen

Nordische Angelgerate Discount GmbH
2383 Jubek, GroBe Str. 39, Tel. (04625) 7001
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HARDY Spezialist

THE WORLD'S FINEST
FISHING TACKLE

Das Spezialgeschaft und Versand flr den Fliegenfischer

Wir fiihren das gesamte Hardy Ruten- und Rollen-Programm zu enorm glinstigen Preisen. Zum Beispiel:

ot

Hardy de Lux Ruten Hardy Fliegenrollen AuBerdem haben wir standig Orvis und Funwik Ruten zu vernlnftigen Preisen auf Lager. Fiir die Freun-
7 ft 6inch Aftm 4/5 DM 335,— Golden Prince Klasse 5/6 DM 189,— de der ,GesplieBten” haben wir noch einige Raritaten zu erschwinglichen Preisen. Hardy 1 Hand. The
8 ft Aftm 5/6 DM 340,— Golden Prince Klasse 7/8 DM 201,— Pope. The Phantom. The Continentle. The Gold Medal. The Palakona. Hardy Salmon Rods. The Special.
8 ft 6inch Aftm6/7 DM 375,— Marquise Nr. 4 DM 135 — The Victorian. Salmon 12, L.R.H. Salmon 2, The Palakona. AuBerdem fiihren wir Sharp Farlows,
9 ft 6inch Aftm 8/9 DM 415,— Marquise Nr. 8/9 DM 148,— Hogard, Patridge, Pezon Michele gesplieBte Ruten. Fiir den Fliegenbinder steht eine riesige Palette ver-
Salmon Flyrod Salmon Flyrod schfec?enster Sachen von verschiedensten Firmen zur Verfligung. Bitte fordern Sie unsere ausfﬂhrli¢he
13t 9inch Aftm 9 DM 830,—  Ocean Prince (AntiReverse) DM 408—  Freisliste an.

15 ft 4 inch Aftm 10 DM 970,— Marquise Nr. 3 DM 201,— Nordische Angelgerate Discount GmbH, 2383 Jiibek, GroBe Str. 39, Tel. (04625) 7001
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